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MANTI Primer fix tapadasjavité koncentratum

ceramic
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Altalanos tulajdonsagok: A MANTI Primer fix tapadasjavité koncentratum vizes bazisu,

oldészermentes, vékony rétegként felhordhatd, stabil bevonatot képz6 mélyalapozo,
tapadasjavit6 folyadék. Kulonb6zé kil- és beltéri nedvszivo fellileteken (gipszkarton, vakolat,
tégla, cserép, beton, stb.) tapadéhidként alkalmazhaté. Megndveli a nedvszivo felllet
szilardsagat, ezaltal a festékek, glettanyagok, vakolatok megfelel6 tapadasat. Lég- és
paraatereszt6, a fellletek eltéré nedvszivd hatasat kiegyenliti, ezaltal megakadalyozza a

festés soran esetlegesen fellépb foltosodast, egyenletes tapadast biztosit a rétegek kdzott.

Felhasznalasi teriilet: Pordzus, szervetlen alapu anyagok mélyalapozasara, asvanyi

kotésl, mészhabarcs, gipsz és cement alapu vakolatok, beton, tégla, természetes k&

fellleteken tapadasjavitasra.

Az _alapfeliilet elokészitése: Az alapfelliletnek szaraznak, pormentesnek, nedvszivonak,

tisztanak, olajos-, zsiros- és egyéb szennyezbédésektél mentesnek kell lennie. Az
alapfellletet vizsgaljuk at, szikség esetén tisztitsuk meg, a laza, pergd rétegeket kefével,
spaklival, csiszolassal tavolitsuk el. A nagyobb fellleti mélyedéseket, repedéseket tobb
rétegben torténd gletteléssel, tapaszolassal tlntessik el. Szaradas utan az esetleges

glettelési, tapaszolasi hibakat csiszolassal, illetve Ujboli gletteléssel, tapaszolassal javitsuk.

A termék eldkészitése: A koncentratumot az alapfelllet nedvszivo képességétdl figgben

legfeljebb 1:5 aranyban tiszta csapvizzel vizzel higitva kell felhasznalni. A kanna tartalmat
elegyitsik megfelel6 mennyiségli vizzel egy arra alkalmas edényben, majd alaposan

keverjiuk dssze.

A termék felhasznalasa: A koncentratum felhordhaté ecsettel, hengerrel, valamint

szorassal. A mélyalapozé a pérusokba teljes mértékben szivodjon be, a fellleten ne
képezzen fényes réteget! A felllet szaradasi ideje az alapfelllettél és id6jarastél fliggden
altalaban 2 - 4 ¢6ra. Ne dolgozzunk +5°C alatti hémérsékleten, es6ben vagy tiz6 nyari
napsutésben! A szerszamokat, alkalmazott eszkdzoket hasznalat utan kézvetlenll vizzel

alaposan takaritsuk meg!

Kiadéssag: 6 — 8 m?/liter (1:5 aranyu higitas esetén)



MANTI Ceramic Architectural High Density hévédé bevonat

& MANTI HIGH DENSITY
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Altalanos tulajdonsagok: A MANTI Ceramic Architectural High Density hévédd bevonat

felhasznalasra kész, oldészermentes, vizbazisu glettanyag, mely kénnyen és hatékonyan
felhordhaté hagyomanyos glettelési és szorassal torténé kivitelezési technikakkal. Stabil, jol
tapadé bevonatot képez, amely tartalmazza a kivalé hévédelmi tulajdonsagokat ado

mikroméretl vakuum keramia gomboket.

Lég- és paraateresztd, egyseéges bevonatot képez, j6 tapadast biztosit a killénb6z6
fellleteken, el6seqgiti az épllet természetes szell6zését, mérsékli a hdhidakat, ezaltal
csOkkenti a penészképzddés lehetbségét. Vékony rétegben alkalmazva megtakaritas érhetd
el a f(itési- és hitési koltségekben, mikdzben javul a komfortérzet. Kérnyezetbarat termék,

felhasznalasa soran nem keletkezik veszélyes hulladék.

Felhasznalasi teriiletek: Lakoé-, k6z- és ipari éplletek (csarnokok), miemlékek, valamint

allattartasi és névénytermesztési célu éplletek természetes k8, beton, téglafal, gipszes- és

cement vakolatok, stb. fellletein alkalmazhato.

Glettelt simasagu felllet készitéséhez, simitott alapvakolaton, festés elétt a vakolat
egyenetlenségeinek megszintetésére, kisebb lyukak, repedések, fugak, valamint homlokzati

diszitések javitasara is alkalmas. Javasolt rétegvastagsag 3 — 10 mm.

Az alapfeliilet elékészitése: Az alapfelllet legyen homogén, szilard, teherbird, szaraz,

nedvszivd, mozgas- és zsugorodasmentes, valamint olajos-, zsiros- és egyéb
szennyez8désektél mentes. Az alapfellletet vizsgaljuk at, szlikség esetén tisztitsuk meg, a
laza, pergd rétegeket kefével, spaklival, csiszolassal tavolitsuk el. A mélyebb repedéseket
rugalmas repedésathidalé anyaggal toltsik fel, szaradas utan csiszoljuk at. A felllet eltéré
nedvszivd képességl részei a bevonat felhordasa utan foltosodast okozhatnak, ezért a
fellletet alapozzuk oldészermentes, I|ég- és paraateresztd6 MANTI Primer fix

mélyalapozéval.



A termék elbkészitése: A vodor tartalmat habarcskeverével, alacsony fordulatszamon (100

— 150 fordulat / perc) alaposan fel kell keverni, mig teljesen homogén diszperziét nem

fordulatszamatol is.

A termék felhasznalasa: A munkat az egyik sarokbdl indulva a masik sarok iranyaba

kezdjik el. A glettanyagot elsé rétegben egy maximum 3 — 4 mm-es fogazasu glettvassal

hordjuk fel a fiiggéleges fellletre kb. 15°-ban megddntve azt, alulrdl felfelé haladva.
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Hagyjuk a glettelt fellletet megszaradni, majd a réteg fellletén képz6dott felesleget a
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felhizott réteg szélességének megfelel6 méretli simitdvassal tavolitsuk el. A masodik glett
réteget az elséként kialakitott fogazott rétegbe simitsuk bele, sima, fogazatlan glettvassal. Az
igy kialakitott fellletre simitsuk fel a merevité halét (mianyag, tUvegszoévet, lUvegfatyol, stb.),
majd vékony glett réteggel simitsuk at. Az egyenetlenségeket szivacs fest6hengerrel
athengerelve egyenlitsik ki. A megszaradt rétegen a kovetkez6 réteg kialakitasahoz
hasznaljunk sima, fogazatlan glettvasat, és alulrél felfelé haladva, majd vizszintesen
elsimitva hordjuk fel a glett réteget. Ezutan a glettvassal kérkérds mozdulatokkal addig
simitsuk a kialakitott fellletet, ameddig a kivant eredmény el nem érjik. Amennyiben még
talalunk a munkankon lyukakat, godroket, karcokat, azokat egy kevés glettel javitsuk ki, majd

szaradas utan csiszoljuk at.

A csiszolast csiszolovaszonnal és kézi vagy gepi csiszoloval érdemes csinalni. Nagyon
figyeljink arra, hogy a csiszolévasznat egyenletesen nyomjuk a fellletre, hogy a felllet
teliesen sima legyen. Mivel sok por fog keletkezni, a csiszolas utan alaposan meg kell
tisztitani a falat kefével, nedves ronggyal vagy szivaccsal, hogy a lehetd legkevesebb por

maradjon rajta.

Végso feliilletképzoként MANTI Ceramic Architectural Medium Density hdévédo

vékonyréteg bevonat alkalmazasa sziikséges.

Kiadéssag: 1,0 — 1,2 liter/m?



Gyakorlati tanacsok a kivitelezéshez, sziikséges eszk6zok:

o takarofdlia

e habarcskeveré

o fogazott, illetve sima glettvas

o megfelel6 szélességli elhuzo vas (lepke)
e spakli

e szivacs fest6henger (gletteld henger)

e korongecset

e surolokefe

e csiszolovaszon

e Kkézi vagy gépi csiszolo

o  mosO vodor

e mosoO szivacs, ecset

o élvédbk

o bandazsszalag (6ntapadds papir vagy Uvegszalas erdsitésii)

e Viz

A munkateruletet takarjuk le takarofdliaval, melynek széleit ragasszuk a szegélyhez. A
takarofolia az alapfellilet megvédésére szolgal a leperg6, csiszolt glettanyag, képz&dott por

€s egyéb a munka folyaman keletkezett szennyezddések felfogasara.

Ha a falon régi enyves festék volt, azt le kell lekaparni a falfelliletrél. Erre azért van sziikség,
mert ez a régi festékréteg nem ad stabil alapot a tovabbiakban kialakitando fellletnek. Kis
vizzel kenjuk be a falat, ha gyorsan beszivja, sotétedik a felllet szine és kdnnyen el tudjuk
dorzsolni a festékréteget, akkor biztosak lehetlink benne, hogy enyves festék van a falunkon.
Ezt kdvetbéen az enyves festéket vizzel, egy korongecset segitségével nedvesitsik be. Ha
beszivta a vizet, nem fényes a felllet, akkor nekiallhatunk a falkaparasnak. Tavolitsuk el az

Osszes réteget. A felllet szaradasa utan kovetkezhet a mélyalapozas és a glettelés.

Ha a falon tapéta volt, alaposan nedvesitsik be a falat, majd hagyjuk 20 percig kicsit azni,
ezutan spaklival kaparjuk le, illetve surolékefével dorzsoljik le a tapéta réteget. Ezutan

varjuk meg, mig a fal teljesen megszarad, utana lehet csak Ujra dolgozni rajta.

Ha csak kis falfellletet kell kijavitani, akkor a spaklira tegyunk egy kevés glettet, majd
ovatosan kenjik fel a falra, és egyenletesen dolgozzuk el. Mindig csak annyi glettet

helyezziink a spaklira, amennyit a szaradasi id6 alatt rendesen el is tudunk dolgozni.



Sarkok és élek védelme: Az éplleteken a merélegesen egymashoz csatlakozé falfellletek

un. pozitiv, illetve negativ sarkokat alkotnak. A kiils6 sarok élek altalaban még a kortltekintd
hasznalat mellett is lever6désre hajlamosak. Ezért az olyan helyeken, ahol valoszini
a sarkok sérilése, célszeri ezeket mar eleve kulonféle erGsité betétek beépitésével

megelézni, azaz a sériléseket minimalizalni.

Az ilyen sarkokat altalaban mar a falazat kialakitasakor, vagy akar utdlag, a festés el6tt
beépitett kulénféle mlanyag vagy — fokozottabb védelem esetén — acél, aluminium idomok
sarokra erdsitésével célszer(i védettebbé tenni. Az éleknél a szép munka érdekében
érdemes fém élvédét hasznalni, a kabeldobozokat pedig bandazs szalaggal ragasszuk le és

ugy gletteljik le, igy egyaltalan nem fog latszddni, hogy ott egyaltalan van valami.

A sarkok megerésitéseéhez altalanosan hasznalhat6é a vakolatba, glettelésbe agyazhat6 acél
profilu, a széleken acélhalos kivitelli vakold sarokvédd. A sarok élvédelmét ennél a tipusnal a
finoman lekerekitett acéllemez idom szolgalja, az elem rogzitését pedig a széleken kialakitott
halds rész vakolatba, glettelésbe agyazasa biztositja. A halos szélek oldalanként altalaban
34 és 48 mm szélesek. Szakszeriien beersitve a jelentésebb er6behatasokkal szemben is

hatasos védelmet biztosit az igy megerdsitett sarkoknak.

i,

A qgipszkartonos boritasoknal nagyon elény6sen hasznalhatok az aluminium, illetve
mudanyagbdl készilt élvédd idomok a sarkok idealis kialakitasahoz. Ezek a 10 x 10 mm-es
és 13 x 25 mm-es osztasban perforalt idomok a glettanyaggal besimitva rogzithetok,
besimithatdk, és nemcsak az esetleges sérllésekkel szemben teszik védettebbé az éleket,
hanem a korrekt és az egyenes vonalvezetést is biztositjak. Beszerezhetdk ives sarkokhoz
alkalmas valtozatuk is, amelyekkel megkonnyithetdk a térésmentes és folyamatos ives élek

kialakitasa.



Elvédok felhelyezése: Pozitiv sarkokra helyezhetiink aluminium, mianyag, vagy

haloerGsitéssel ellatott élvéddket, hogy egyenesebb sarkokat kapjunk. Gipszkartonos
felileteknél ez elengedhetetlen. Az élvédbket glettbe agyazva rakjuk fel, megfeleléen

dolgozzuk el, és utana nem latszoédnak, a festék vagy a tapéta elfedi.

A gipszkartonbdl készilt ives fellletek éleinél térésmentes élek alakithaték ki a hajlithato

élvédd idomok beépitésével.



Negativ sarkokon, éleken a besimitaskor felvitt glettel az élfeddk teljesen sikba munkalhatok.

Strukturalt fellletek is kialakithatéak specialis mintazd hengerekkel. A glettanyagot széles
elhuzé vassal egyenletes vastagsagban a falra teritjik, majd a mintazé hengerrel alulrol
felfelé, vagy keresztiranyban haladva, a hengert egyenletesen a falnak nyomva alakithaté ki
a kivant mintazat. Ugyeljiink arra, hogy a hengerelést a
teljes terlleten azonos iranyban veégezzik, mert csak igy
biztosithatjuk, hogy egységes és aranyos mintazatot
kapjunk. Szaradas utan az elhizé vassal finoman

eltavolitjuk a fellletrél a felesleget.

Az ilyen strukturalt falak kialakitasahoz kell kreativitas
és turelem szikséges, nagy fellleteknél jelent6s
pluszmunkaval jar, és csak megfeleld rutinnal biztosithato

a siker. Ha kisérletezni akarunk, akkor el6bb egy kisebb

falfellileten prébalkozzunk.



A termék elokészitése szorasos technoldgiahoz: A vodor tartalmat habarcskever6vel,

alacsony fordulatszamon (100 — 150 fordulat / perc) alaposan fel kell keverni, mig teljesen
homogén diszperziét nem kapunk. A keverési idd altalaban 2 — 3 perc, amely fligg a keverd
teljesitményétél és fordulatszamatdl is. A termék szikség szerint legfeljebb 5 % ioncserélt

vagy desztillalt vizzel higithato.

A termék szoérassal torténd felhasznalasa: Az alapfelilet, és a nem festendd fellletek

takaré foliaval, maszkold papirral torténd megfeleld el6készitése utan megkezdhetjik a
bevond anyag kiszérasat. A bevond anyag felhordasat hossz- és keresztiranyl szérassal
végezzik, 150 — 180 bar nyomason, 539-es vagy nagyobb fuvdkaval. A réteg kiszorasakor a
szorépisztolyt a fellletre merélegesen tartva, vizszintesen oda-vissza, majd fliggdlegesen
fel-le iranyban egyenletesen mozgatjuk az adott fellleten. Az igy kialakitott rétegen a
bevonatot megfelel6 méretl simitdvassal egyenletesen elsimitjuk, majd a bevonat szaradasa

utan a tovabbi rétegeket a kézi felhordasnal leirtak szerint alakitjuk ki.

Ajanlott festékszoré: Titan PowrTwin PLUS DI 6900
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MANTI Ceramic Architectural Medium Density hovédoé vékonyréteg

bevonat

&mQﬂTI@

ceramic

Altalanos _tulajdonsagok: A MANTI Ceramic Architectural Medium Density hévéds

vékonyréteg bevonat vizes bazisu, oldészermentes, festék modjara vékony rétegként
felhordhato, stabil bevonatot képz6, mikroméretli vakuum keramiagdémboket tartalmazé
bevonat. A bevonattal kialakitott fellletképzés jelentésen csdkkenti a héterhelést a
napsugarzassal szemben, els6sorban a reflexios, illetve infratartomanyld emisszios

képességek miatt.

Lég- és paraateresztd, vizlepergetd hatasu egységes dekorativ, esztétikus bevonatot képez,
rendkivul jo tapadast biztosit a kilonbozé fellleteken, elésegiti az épllet természetes
szell6zését, mérsékli a h6hidakat, ezaltal csdkkenti a penészképzddés lehetéségét. Vékony
rétegben alkalmazva megtakaritas érhet6 el a flitési- és hitési koltségekben, mikdzben javul
a komfortérzet. Kdérnyezetbarat termék, felhasznalasa soran nem keletkezik veszélyes
hulladék.

Felhasznalasi teriiletek: Lako-, koz- és ipari éplletek (csarnokok), miiemlékek, valamint

allattartasi és névénytermesztési célu éplletek természetes ké, beton, téglafal, gipszes- és

cement vakolatok, fa, alapozott fém, mianyag, stb. klltéri és beltéri fellletein alkalmazhato.

Az _alapfeliilet eldkészitése: Az alapfellletnek szaraznak, pormentesnek, nedvszivonak,

tisztanak, olajos-, zsiros- és egyéb szennyezdédésektl mentesnek kell lennie. Az
alapfellletet vizsgaljuk at, szikség esetén tisztitsuk meg, a laza, pergd rétegeket kefével,
spaklival, csiszolassal tavolitsuk el. A nagyobb fellleti mélyedéseket, repedéseket tébb
rétegben torténd gletteléssel, tapaszolassal tlntessik el. Szaradas utan az esetleges
glettelési, tapaszolasi hibakat csiszolassal, illetve Ujbdli gletteléssel, tapaszolassal javitsuk. A
felllet eltérd nedvszivéd képességli részei a bevonat felhordasa utan foltosodast okozhatnak,
ezért a nedvszivd képesség kiegyenlitésére a felliletet alapozzuk oldészermentes lég- és

paraatereszt6 MANTI Primer fix mélyalapozoéval.
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A termék eldkészitése: A vodor tartalmat festék keverével, alacsony fordulatszamon

(maximum 200 fordulat / perc) alaposan fel kell keverni, mig teliesen homogén diszperziot
nem kapunk. A keverési id6 altalaban 2 — 3 perc, amely fligg a keverd teljesitményétél és
fordulatszamatdl is. Ugyeljiink arra, hogy keverés kdzben lehetbleg ne képzédjon légbuborék
a termékben. Légbuborék képz&dése esetén csokkentsiik a keverd fordulatszamat. A termék

szikség szerint legfeljebb 5 % ioncserélt vagy desztillalt vizzel higithato.

A termék felhasznalasa: A bevonat kilénb6z6, elsésorban hétechnikai tulajdonsagait a

felhordas minésége nagymértékben befolyasolja. A szakszer(tlenul felvitt bevonat
egyenetlen, nem folyamatos strukturaju réteget alkot, amelynek hétechnikai jellemzdi
jelentésen ronthatjak a bevonat hatasfokat. A bevonatot a Miiszer Automatika Kft. képzési
programjaban részt vevdé szakemberek specidlis, nagynyomasu (,airless”) széro
berendezéssel viszik fel a fellletre toébb rétegben a kivant végsé rétegvastagsag (1,0 — 1,5
mm) eléréséig. A szérasos technika elénye, hogy a nehezen elérhetd helyeken, parkanyok

aljan, sarkokon, éleken is egyenletes fedést biztosit, igy mérsékli a h6hidak kialakulasat.

Amennyiben nem a Miszer Automatika Kft. altal kiképzett szakemberek végzik a sziikséges
munkalatokat, biztositani kell, hogy megfelel§ gépekkel, eszkézokkel és szakmai

felkészultséggel rendelkezzen a kivitelezd.
Ajanlott festékszorok: Graco UltraMax Il 1095
Titan PowrTwin PLUS DI 6900

A vékonyréteg bevonat elérhetd szinezett (COLOR) valtozatokban is, melyek szinezéséhez
kizarolag szervetlen pigmenteket hasznalunk. A szervetlen pigmentek hasznalatanak elénye,
hogy a bevonat szintartossaga jobb, mint mas szerves pigmenteket tartalmazé bevonatokeé.
Hatranya, hogy az elérhetd szinek nem fedik le a teljes szinpalettat. A kivant szineket
minden esetben dssze kell vetni az elérhetd szinskalaval a kivitelezési folyamat felmérési
fazisdban, mert szinarnyalattél fliggéen csokkenhet a hévéddé bevonat hatasossaga.

Jellemzd&en zaro rétegként keril felhasznalasra, kiltéri és beltéri bevonatok esetében is.

Kiadéssag: 1,0 — 1,2 liter/m?
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Gyakorlati tanacsok a kivitelezéshez, sziikséges eszk6zok:

o |épésallé takardfélia, maszkold papir
o festék keverd

o Airless festék szor6 berendezés és tartozékai
e |étra, allvanyzat (és tartozékaik)

e moso vodor

e moso szivacs

e ecset

o finom drétkefe

o fest6 szalag

o (lett

o festékallo hézagkitoltd

e spakli

o tapétavago (sniccer)

o finom csiszolépapir

o festbhenger

e pormentes rongy

e Viz

Egy kivitelezés soran els6 Iépés mindig a helyszin, a szérandd felllet felmérése. A
munkaterileten a padlét takarjuk le |épésallé takardfdliaval, melynek széleit ragasszuk a
szegélyhez. A takarofolia az alapfellilet megvédésére szolgal, létra hasznalata esetén védi

az alapfelliletet a karcolédasoktol.

Beltéren a nem festend6 fellleteket takarofoliaval, maszkold papirral fedjik le oly médon,
hogy a kitakarando felulet széleire egy réteg festészalagot illesztiink, amely mintegy keretet
ad a kitakarasnak, és ehhez illesztjik a takaréfoliat, maszkold papirt az elére felragasztott
fest6 szalagra valo illesztéssel, a kdvetkez6 rétegnyi festd szalaggal torténé atlapolassal. Ily

modon megvédhetjiuk az ajtokat, ablakokat, a falak csempézett részeit.

A kapcsolokat, ajtofélfakat, ablakkereteket is ragasszuk le festd szalaggal! Ha nem akarjuk a
szekrényeket kipakolni, takarjuk le takardfdliaval, Ugyelve arra, hogy a takaroéfdlia
megfeleléen rogzitve legyen, a szérdberendezés nagy nyomasa ugyanis kénnyen letépheti a
takardféliat, maszkold papirt, ha a szdérépisztoly tul kdzel keril a takarashoz. Fdliazzuk le a

mosdot, a furdokadat, a WC-t és a flt6testeket is!
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Klltéren takarjuk le a kornyez6 névényeket és bokrokat, el nem mozdithaté Kkerti
diszitéseket, tereptargyakat mianyag takaro féliaval. Fedjuk be az ablak- és ajtokereteket és
mas nem festendé fellileteket takaro foliaval, maszkold papirral a mar el6z6ekben ismertetett
maodon.

Aszerint, hogy létrardl vagy allvanyrél dolgozunk, alakitsuk ki a labazattél megfelel6
tavolsagra kihuzott takard foliat, hogy a falfelllet javitdsa és az utana szérassal torténd

bevonat kialakitasa soran a szennyez6dés ne kerulhessen a talajra.

Fontos, hogy munkavégzéskor mindig hasznaljunk megfelel6 munkavédelmi
felszerelést, és tartsuk be a vonatkozé munkavédelmi eléirasokat!

Létra hasznalata esetén, a munkavégzés elétt ellendrizziik annak allapotat. Aluminium

létranal hasznalat elétt ellenérizzik, hogy szilard-e valamennyi foka, nem horpadt-e be, vagy
nem deformalddott-e valamelyik. Falétranal vizsgaljuk meg, hogy nincsenek-e behasadt vagy
torott fokai, nem hianyzik-e vagy nem hibas-e a fokok merevitdje, illetve, hogy nem korhadt
vagy szuragta-e a létra. Feltétlenul vizsgaljuk meg, hogy elég er6sek-e a csuklopantok és
tamasztékok. Régi falétraknal a szétcsuszast gatld lancot vagy zsinoért is célszer(i gondosan

ellendrizni. Mindezek figyelembevételével elkerllheték a balesetek.

Ha munka kdzben hosszabb ideig ugyanabban a helyzetben all majd a létra, kotézzik
mindkét labat egy-egy erés, foldbe vert karéhoz, nehogy megcsusszon. Kemény talajon,
vagy ha gyakran kell valtoztatni a |étra helyét, kérjik meg munkatarsunkat, hogy alljon a létra
alsé fokara, és igy rogzitse a létrat.
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Lagy talajon allitsuk deszkalapra a létrat, nehogy megstillyedjen. A deszkara csavarozzunk
egy szegélylécet is (igy nem csuszik le rola a létra), majd kotézzuk féldbe vert karokhoz a

|étra labait.

Mindig hasznaljunk j6 min6ségl létrat, aminek korulbelll egy méterrel kell magasabbnak
lennie a munkafellilet magassaganal. A létra négy legfelsé fokat csak kapaszkodasra

hasznaljuk! Lehetdség szerint viseljink véddsisakot!

Tamasszuk a létrat, korllbelil 15°-0os szbgben a falnak. A
megfelel6 délési szdg ellenérzéséhez helyezzik labainkat a létra
aljahoz, és mérjuk meg kinyujtott kezlinkkel a szbget a létra és a fal
kozott. Ha a létra a megfeleld szégben all, a létra fokainak
vizszintesen kell allniuk. Mindig helyezzik at a létrat, ha tobb mint

egy karnyujtasnyira oldalt kell dolgoznunk.

A munkavégzés biztonsagat fokozhatjuk tavtartd alkalmazasaval. A
tavtartd fokozott stabilitast biztosit a Iétranak, jellemzéen 35 cm-rel
néveli meg a fal és a létra kozotti tavolsagot, és nagyon hasznos

lehet példaul az ereszcsatorna alatt végzett munka soran. Az ennél

35 am

biztonsagosabb munkavégzés érdekében legjobb, ha allvanyzatot,

vagy kosaras emel6t alkalmazunk.

A fém anyagu allvanyok tartéssaguk, gyors felszerelhetéséguk, konnyl szallithatésaguk,

nagyobb teherbirasuk és biztonsaguk miatt, valamint a felallitds kisebb kdltségeinél fogva
mindinkabb el6térbe kerilnek. A konnylfém o6tvozetbdl késziult 6,5 m hosszu csdvek

kénnylségiknél fogva igen alkalmasak allvanyozas céljara.

A cséallvanyok fliggbéleges és vizszintes, valamint a merevitést szolgalé ferde helyzeti
rudakbdl allnak. Az oszlopcsdvek egymastol 2,0 — 2,5 m-re helyezkednek el. A munkaszint
szélessége az allvany rendeltetésétdl fliggéen 60 — 150 cm. A csbéallvany lehet az épllettel
egybeépitett, amikor is a munkaszintet gyamolitd, a homlokzati sikra merdleges helyzeti
csovek a belsd oldalon a falra fekszenek fel. Az épllettdl fuggetlen allvanyok esetében két
sor, parosan elhelyezett oszlopot alkalmaznak, amelyeket egymassal vizszintesen, azonkivul
a szélIs6 allasokban mindig — ritkabban a kozbllsé allasoknal is — ferde racsozassal is 0ssze-
kotnek. Az allvanyzatot alkalmas modon a falkavakban vagy a falflilkékben elhelyezett
(allithatd, csavaros) kikoté csdvekhez (un. kavaszoritokhoz), nyilasnélkuli homlokzati szaka-

szokon pedig a falakhoz bekdtik.
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Csballvany: 1: oszlopcsovek, 2: szelemen csovek, 3: fédémgyamolitd csoévek, 4: merevitd

csovek, 5: korlatcsovek

Az oszlopok talpa ala gerenda vagy pallé alatétet helyeznek, amire raszegezik az
oszlopcsdvek talplemezeit. A kilénb6zé iranybdl talalkozé rudak egymashoz kotésére, a
falakhoz és falkavakhoz val6é bekétések, a csdvek talpa, valamint a vizszintes és fiiggbleges
irAnyu csovek toldasa stb. részére: bilincsekre, szoritéovekre, szoritocsatokra, kapcsokra,

stb. van szukség.

A munkaszintet a homlokzati sikra merélegesen elhelyezett csdvekre fektetett fapallok
(terités) képezik. A pallékat U alaku kapcsokkal kétik egymashoz. A terités kilsé szélén 30
cm-es labpallot kell alkalmazni, amelyet kapoccsal régzitenek az oszlopcsdvekhez. A
munkaszinttél felfelé, 1,1 m magassagban cs6 fogddzot, azonkivil egy kézbllsé korlatcsovet

kell elhelyezni.

Kultéri alkalmazasoknal fokozott hangsulyt kell fektetni a homlokzati hibak kijavitasara, mivel

egy épulet homlokzati burkolatan rendeltetésszerli hasznalat soran, vagy nem tervezett
igénybevételek miatt is bekdvetkezhetnek sérilések. Ezek kijavitasa fontos, mert a hiba
mértékétdl fliggben befolyasolhatjak egy épllet hasznalhatésagat, ronthatjak allékonysagat,

vagy jelentésen ndvelhetik az energiafogyasztasat.
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Els6 lépésként meg kell allapitani, be kell
azonositani a meglévé anyagok fajtajat és
allapotat, mert csak ezutan valaszthaté ki a
javitashoz alkalmazhaté anyag. A hiba
jellegét és a karosodott elem szerkezeti
rendszerben elfoglalt szerepét szem el6tt
tartva konnyebben meghatarozhatéak a
kivalté okok. Azt is el tudjuk ddnteni, hogy

szukséges-e = szakember bevonasa a

javitashoz, vagy esetleg hazilag is

megoldhato a probléma.

Dérzsdljuk meg a homlokzatot, ha enyhén jon le a vakolat, vagy fehér, illetve szines lesz téle
a tenyerink, ebben az esetben porld, krétas a vakolatunk. Az alap minéségét egy
ragasztoszalag segitségével is tesztelhetjik. Enyhén karcoljunk be sniccerrel egy kisebb
fellletet, alaposan simitsuk ra a fest6 szalagot, majd egy hirtelen mozdulattal tépjik le. Ha a
régi vakolat darabokban a fest§ szalagon marad, ugy nem jo a felvivd képessége, el kell
tavolitani. Egy masik lehetéség, ha a kérmunkkel végig tudjuk karcolni az alapot anélkiil,

hogy az lemorzsolddna, elég jo allapotban van ahhoz, hogy Uj réteget vigyunk fel ra.

Altalanossagban véve elmondhaté, hogy teherhordd szerkezetek esetén a legkisebb hiba
vagy karosodas is sulyos kévetkezményekkel jarhat, ha nem megfeleld médon toérténik meg
a probléma feltarasa. Bizonyos esetekben szamolni kell az épuletek konstrukciés —
épitéskori, nem tervezett — hibaival, mint példaul a szétosztalyozédas vagy a zsugorodas. A
legtébb esetben a konstrukciés hibak nem lathatok, takart vagy elburkolt helyeken

talalhatoak, ezért csak a hasznalat soran, vagy atalakitaskor kertlnek el6.

A javitd habarcs kivalasztasakor figyelembe kell venni a szemcseméretet, mert csak ez

alapjan lehet a megfelel6 rétegvastagsaggal rendelkezb anyagot kivalasztani.

Vakolas és betonjavitas el6tt bizonyosodjunk meg réla, hogy a fellilet kelléen szaraz és a
hémérséklete legalabb +5 °C. A nem megfelelé feltételek lassitjak a koétésid6t és negativan

befolyasoljak a végsé szilardsagokat.
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GRACO UltraMax Il 1095 festékszord berendezés:

( BIRANA
7 -

1 | fokapcsold 9 |szivocsonk

2 | biztonsagi kapcsold 10 | pumpa

3 | nyomasszabalyzd 11 | olajzo feliilet

4 | valtoszelep 12 | talfoly6es6

5 | kijelzo 13 | tarold

6 | szlirbhaz 14 | szoropisztoly

7 | tisztitd csatlakozo 15 | tdml6esatlakozok
8 | tomldcsatlakozd 16 | tomlo
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Titan PowrTwin PLUS DI 6900 festékszoro berendezés:

1 | Kihuzhat6 fogantyu 12 | Nyomasszabalyozé gomb
2 | Hidraulikus hajtés 13 | Olajszint mér¢ pélca
Fogantyu az anyagszivattyu elforditasahoz 14 | Elektromos motor (120/230/400 V)
Golyos szelep:
4 | -vizszintes allas: hidraulikus hajtas kikapcsolva 15 | F6kapcsold (120 V)
- fliggbleges allas: hidraulikus hajtas bekapcsolva
5 | Olajlevalaszto 16 | F6kapcsold (230 V)
6 | Nagynyomasu szlird 17 | F6kapcsolo (400 V)
7 | Nagynyomasu témld kimenet 18 | Mlkodés jelzb ellenérzé lampa (230 V)
8 | Légtelenité tomlé 19 | Mlkodés jelzb ellenérzé lampa (400 V)
9 | Szivécsd 20 | Tapkabel (120 V)
Valtészelep:
10 | - balra forditva: cirkulacio 21 | Tapkabel (230/400 V)
- jobbra forditva: kiszéras
11 | Ekszij (a burkolat alatt)

FIGYELEM! MANTI termékekkel torténo szérastechnikai miiveletek

megkezdése el6tt meg kell gy6z6dni, hogy a festékszoré berendezésekben

nem maradt tisztitasbol szarmazoé szerves oldoszer, még nyomokban sem! A

berendezésekre vonatkozé munkavégzési, szervizelési és biztonsagi eldirasok

a gépkonyvekben talalhatéak!
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A szoropisztoly és tartozékai: 4

1. Markolat 2. Elsut6 billentyl 3. Biztonsagi zar
4. Oldhato kotés 5. Lepke 6. Fuvdka 7. Toml6csatlakozo / /

1. A markolat a pisztoly fogasara szolgalo felllet.

_~ 2. Az elsutd  Dbillenty az anyag kiszorasanak Pl

A =
¢ 7 " A s . L . A /<
i J// megkezdésére, megallitasara és szabalyozasara szolgal. ﬂh{k )=

\ Ve

3. A biztonsagi zar bekapcsolt allapotaban a pisztoly nem ‘

.
uzemeltethet6, ezaltal megvéd a balesetekidl. Kikapcsolt %@/_/
allapotaban az elsiitd billentyd meghtzhats. :

& o

:[ L} . 4. Az oldhato kotés szerepe a lepke cseréjének, tisztitasanak

megkonnyitése, a menetes végnek kdszonhetden.

5. A lepke a fuvoka befogasara szolgal. Cserélhet6 tomitést tartalmaz.

6. A fuvdka a szoras szogét, mennyiségét hatarozza meg. Fuvoka
P> cseréjénél minden esetben el kell végezni mind a lepke, mind a fuvoka

fellleti megtisztitasat. Ezutan a favokat beillesztjik a lepkébe, majd a

fuvoka 90°-os elforditasaval lGzemképessé tesszik. Kiszorasnal a
fuvoka ,nyila” a kiszoras iranyaba néz. A kiszéras kdzbeni elakadas,
beragadas vagy egyenetlen festékszéras esetén a fuvéokat 180°-ban
elforditiuk, és az elstité billentyli meghuzasaval kilokjuk a
szennyez86dést a fuvokabdl. A fuvoka 180°-os visszaforditasa utan

folytathatjuk a kiszorast.

7. A toml6csatlakoz6 a kiszorando anyag folyamatos ellatasat

biztositja a pisztoly felé.
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Egy adott favoka szoérasi képének szélességét a felulettél 30 cm
tavolsagbdl végzett szoras szdge hatarozza meg. A szérasi szdget
kizardlag egyetlen szam jelzi. Példaul 517-es fuvoka esetében az 5-0s

50°-0s szoérasi szognek felel meg. A szorasi kép szélességének

25 6m

kiszamolasa kovetkez6képpen torténik: a szérasi szoget jelz6 szamot 5-
tel kell megszorozni; 5 x 5 = 25 cm széles szorasi képet kell kapnunk.
Minél szélesebb a szérasi kép, a felllet annal gyorsabban kertl
lefestésre, ezaltal id6t takarithatunk meg. A széles széras nagyban javitja a hatékonysagot,

viszont nehéz szabalyozni.

A favoka lyukmérete meghatarozza a
fuvokan ataramlé festék mennyiségét. Ezt
az utolsé két szamjegy jeldli. 517-es fuvoka
esetében a 17 0,017 huvelyket, azaz 0,43

ey mm-es lyukméretet jelent.

A tényleges szallitott mennyiség fligg a szorasi nyomastdl és a hasznalt festéktsl. A magas
nyomas nagy szallitdsi mennyiséget eredményez, nehezebb festékek esetében azonban

kisebb a szallitasi mennyiség.

A megfelel6 fuvdkahoz valé beallitas tapasztalatokon alapul.

I o
| 1.2 eefperc

Tul sok festék kiszérasa esetén csokkenteni kell a
fuvokaméretet, vagy novelni kell a szérasi szdget. | << 2

> 1) Haszndljon kisebb mylkési fimokin
17 helyest 15
LED anr YD 2 Nevelie a sabekei saiget )1 L
ﬂ it o B & “TTshevent

Tual kevés festék kiszorasa esetén viszont novelni kell a

, : _ < . fuvékaméretet, vagy cstkkenteni a szorasi szoget.
J STy 7) Coikdstes 2 spirisl criget Ll = -

A fuvokak id6ével elkopnak és cserére szorulnak. A fuvokak
kopasanak két f6 oka a szordpisztoly Uzemi nyomasa, illetve ha koptaté hatasu anyagot
szorunk. Elhasznalddott fuvoka esetén csokken a

kétszer annyl munka
szorasi szélesség, tobb reéteg kiszorasa szikseges, + 30%-kal 10bb festik ugyanarra a foliletre
a fuvdka nyilasanak megnévekedésével tobb festék
tavozik, megnd az anyagkoltség (akar 30 %-kal tdbb

festék keruilhet ugyanakkora munkafeliletre).
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Elékésziiletek és lizembe helyezés:

A kiszoérand6 anyag el6készitését a mar elézetesen kialakitott, takaréfoliaval letakart
teruleten végezzuk.

A vodor felnyitasa utan az oldalara felrakédott anyagot spaklival huzzuk az anyagba.
Felbontas utan kalénésen figyelni kell arra, hogy szennyez6dés ne Kkerlljon a
vodorbe.

A felkeverést festék keveré géppel végezzik, maximum 200 / perces fordulatszamon
kb. 2 — 3 percig, mig az anyag egységes, homogén nem lesz. Ugyeljiink arra, hogy
az anyagba ne keverjunk levegét, ne habositsuk fel!

A mar felkevert anyagot helyezzik a mar elére letakart terlleten lévé szord
berendezés szivocsonkja ala.

A gép el6készitésénél ellendrizzik a szord tomlé allapotat!

Ezutan ellenérizzik a szoropisztoly allapotat is!

A gép elektromos kabelének ellenérzésénél fokozottan figyeljink arra, hogy a kabel
sérilésmentes legyen, ne legyen szakadt, megtort, vagy nedves!

A nyomasszabalyozé allapota inditaskor mindig 0 allasban legyen!

Ellendrizziik a valtdszelep allapotat, hogy az inditasnal mindig fiiggdleges allasban
legyen, igy a szér6 berendezés inditasanal a kiszérandd anyag a vodorbe tavozik a
cirkulaciés agban, a tulfolyé csévon keresztiil.

Kapcsoljuk fel a f6kapcsolét, és a valtoszelep flggdleges allasa mellett cirkulaltassuk
vissza az anyagot a vodorbe a tulfolyd csévon keresztlil, a nyomasszabalyozo
fokozatos feltekerésével.

Amint megjelent a vdddrben a visszacirkulaltatott anyag, a nyomasszabalyozot
tekerjuk O allasba, a valtészelepet forditsuk vizszintes allasba, majd termeljik meg a
kivant szérasi nyomast a nyomasszabalyozd szelep feltekerésével, a szérépisztoly
zart allapota mellett. A nyomas ekkor a tomlére érkezik, és a megfelel6 nyomas
beallitasa utan megkezddédhet az anyag kiszérasa, a szordpisztoly biztonsagi
zarjanak feloldasaval, az el6zetesen a lepkébe helyezett dizni (fuvdka) altal
kialakitott szérasi képnek megfeleléen.

A munkafazisok kozotti 20 percnél hosszabb leallasoknal a széré berendezés
szivocsonkjat emeljuk ki a szérandd anyagbdl, és helyezzuk vizet tartalmazo vodorbe
a szaradas elkerilése végett. A szorandd anyagot tartalmazé vddorre pattintsuk

vissza a tetejét!
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Leallitas, karbantartas:

o Ledllitaskor a nyomasszabalyozot tekerjik O allasba, a valtészelepet hagyjuk
vizszintes allasban. A nyomas levétele utan tavolitsuk el a lepkét és a fuvokat, és bé,
meleg vizzel mossuk el azokat.

e Tavolitsuk el a kiszéranddé anyagot tartalmazé vodrét, és a szivocsonk ala
helyezzlink tiszta vizet tartalmazé vodrot.

o A gépben, tdmlében maradt anyagot a szordpisztoly segitségével, a nyomas-
szabalyoz6 fokozatos feltekerésével juttassuk vissza a kiszoranddé anyagot
tartalmazé vodorbe, egészen addig, amig a szorépisztoly vegén vizzel higitott anyag
nem jelenik meg. Ekkor a nyomasszabalyozét allitsuk vissza 0 allasba, majd a
szoropisztolyt iranyitsuk a tiszta vizet tartalmazo vodorbe. A ravaszt tartsuk behuzva,
maijd tekerjuk fel a nyomasszabalyozét, hogy a tomlét és a szordpisztolyt tiszta vizzel
atjarathassuk.

e A miveletet addig ismételjuk tiszta vizet tartalmazé vodrok cserélgetésével, amig a
szorépisztoly végén folyamatosan tiszta viz nem jelenik meg.

e Ezutan a valtészelepet forditsuk fliggbleges allasba, és a cirkulacios agat is mossuk
at tiszta vizzel, a tulfolyd csévon keresztl.

e A szbr6 berendezés aramtalanitasa utdn mossuk le szivaccsal, kefével a

szennyez8déseket a géptestrél.

Hibajelenségek és elharitasuk:

Nyomasvesztés: A gép feltdltott allapotban, nyomas alatt van, de munkafolyamat nélkdl,

tehat bebiztositott szérdpisztollyal, és a valtdészelep fliggbleges allasa mellett a beallitott

nyomast elérte, megall, de id6kozonkeént elindul, és a kijelz6n a nyomas értéke csokken.

Lehetséges okok: Szivargas nem megfelelden meghuzott csatlakozasoknal, tomités

hianya, kopasa vagy alkatrész kopas.

Hibakeresés: A szoéropisztoly oldhaté csatlakozasanal, diizninél, tdmlécsatlakozasnal.
Esetlegesen sérilt a toml6é (javitdsa nem lehetséges, csak cseréje!). A gépen a

tomlbesatlakozénal, a tisztitocsatlakozonal, szlirbhaz sapkanal, valtészelepnél.

Hibaelharitas szoropisztolyon: A lepkénél, diizninél a csatlakozé szétszedése, tisztitasa,

tomités épségének ellenbérzése, majd dsszeszerelése és meghuzasa. Kikopas esetén

cseréje. A tdmlécsatlakozonal ellenfogassal szétszerelve meg kell gy6zddni a felllet

tisztasagardl, majd 6ssze kell szerelni és ellenfogassal meghuzni.
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A gép nem sziv fel anyagot: A gép inditas utan vagy dzemelés alatt nem kapja fel, vagy

visszaengedi az anyagot, sem a szoérdpisztolyon, sem a tulfolyd csévon (a valtészelep

allasatdl fliggéen) nem jelentkezik nyomas.

Lehetséges okok: Fals leveg6t sziv a csatlakozasnal, eldugult a szivécsonk, letapadt a

golyd, kikopott a tomités, a golyd vagy az ulék.

Hibaelharitas: Fals levegd szivasa esetén a szivocsonk csatlakozasi pontjat helyére kell

illeszteni, meg kell huzni.

A szivocsonk dugulasa esetén ellenérizni kell a szivocsonk végén talalhato szirét. Ha a

szlrén szennyez6dés vagy beszaradt anyag talalhato, akkor azt le kell csavarni a menetrél,

€s meleg vizzel, egy finom drotkefe segitségével meg kell tisztitani.

A goly¢ letapadasa esetén szét kell szerelni a szivocsonk csatlakozasat, majd ellendrizni kell

a 2 darab golyé szabad mozgasat. A szétszerelt szivdécsonk alsé részében talalhaté golyo
ellendrzéséhez a szivocsonk megrazasaval bizonyosodhatunk meg. Ha nem érezzik a golyo
szabad mozgasat, akkor egy csavarhuzo segitségével meg tudjuk azt mozgatni. Ha ez nem
segit, akkor a szivocsonkot szét kell szerelni és ki kell tisztitani. Kopas esetén cserélni kell a

golyot és az Uléket.

A sziir6haz sapka, szlir6betét ellendrzésénél, szereljik le a szlirésapkat, majd tavolitsuk el a

szennyez6déseket a sapkardl, a szlirbhaz csatlakozasanak fellletérdl, illetve emeljik ki a
szlrét és alaposan tisztitsuk meg. Helyezzik vissza a szlir6éhazba a szilrébetétet, majd a

tomités épségének ellendrzése utan szereljuk vissza a szlir6haz sapkajat.

A valtészelepnél, ha szennyezbdés kerllt a valtoszelep ala, a

valtészelep vizszintes allasatdl fluggetlenll az anyag a tulfolyo
csovon is megjelenik. Szétszerelése a csapszeg kiltésével
kezdédik (2), majd el kell tavolitani a fogantyut (1) lehuzéassal.
Levesszik a szelepcsatornat (3), majd a szelepet (4) kitekerjik
franciakulccsal. Ovatosan eltavolitjuk a témitéseket (5, 6). A
hazat (7), szelepet és leszerelt alkatrészeket alaposan

megtisztitjuk, ellenérizziik a tomitések allapotat (kopas, sérilés

esetén cseréljik), majd dsszeszereljuk.

A hibaelharitast minden esetben csak nyomasmentesitett és kikapcsolt

allapotban szabad elvégezni!
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Bevonat képzése: Az alapfellilet, és a nem festendd felliletek takard féliaval, maszkold

papirral torténd megfelel el6készitése utan megkezdhetjik a bevond anyag kiszorasat. A
bevoné anyag felhordasat hossz- és keresztiranyu szérassal végezzik tobb rétegben, 120 —
140 bar nyomason. Egy réteg kiszorasa alatt azt a felhordasi ciklust értjik, amelyben a
sz6ropisztolyt vizszintesen oda-vissza, majd fligg6legesen fel-le iranyban egyenletesen
mozgatjuk az adott fellleten. Az igy kialakitott rétegen a bevonatnak egyenletesen el kell
terllnie, megfolyast, megrogyast nem szabad tapasztalnunk. A falfellletre ily modon felvitt
réteg szine, szaradasa egyenletes, a szaradas soran szemmel észrevehetd repedések nem

alakulnak ki. A bevonat réteg szaradasa utan a koévetkez6 réteg gond nélkil felhordhato,

tomor, egységes bevonatot ad.

A széras soran mindig Ugyeljink arra, hogy a szorépisztolyt a szérandé fellletre
merélegesen tartsuk, az adott fuvoka altal meghatarozott tavolsagra, illetve a szord
berendezés az izemi nyomast és a szoérasprofilt zavartalanul tartsa, mert csak igy alakithato
ki megfeleld szoraskép. A szorasi sugarnak egyenletesnek kell lennie. Ha a szorasi
sugarban csikok jelennek meg, a szorasi nyomas tul alacsony. Ebben az esetben a nyomast

novelni kell.
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Minden szivattydnak meghatarozott szallitasi teljesitménye van a favokaméret

fuggvényében:
Alapvetéen érvényes:

e nagy fuvoka = alacsonyabb nyomas
e kis fuvéka = nagyobb nyomas

o Kulénféle szérasi szogértékl és méretl fuvokak allnak rendelkezésre.

A favokak kivalasztasanal alapveté szempont a szorandd felllet nagysaga. Beltéri
alkalmazasoknal altalanosan hasznalhaté az 517-es fuvdka. Kiltéren, nagy, egybefiggd
fellletek esetén valasszuk a 621-es, 625-0s fuvokat, amely megfelelé szélességben képes
az anyagot az adott fellletre teriteni. Finomszoérashoz (példaul nyilasszerkezetek
bemélyedéseinél, beugréknal, parkanyoknal) hasznaljunk kisebb méreti (pl. 217-es fuvokat),

amellyel kis szérasi szégben tudjuk kialakitani az azonos rétegvastagsagot.

Azokon a nehezen hozzaférhet helyeken, ahol a széras nem alakitott ki megfelel6 réteget,

vagy a réteg javitasa szukséges, azt rovidszéri hengerrel, ecsettel tehetjik meg.

A szoré berendezések gyartoi ajanlanak olyan kiegészité eszk6zoket, amelyekkel a szorasos

kivitelezés még egyszeriibbé, gyorsabba és gazdasagosabba valik.

llyenek példaul azok a toldalékok,
hosszabbitok, amelyekkel
nagyobb  magassagban vagy
hozza nem férheté helyeken is
dolgozhatunk. A magas falak és a .
mennyezetek lefestéséhez nincs ? 3 _
szukség létrara vagy allvanyra. A 9 9

megfeleld fuvdka hosszabbitéval a

munka egyetlen menetben

elvégezhetd.

Hosszabbité szar hasznalata esetén gyakori probléma a

favokanal jelentkezé festékkopkodés vagy
festékcsOpogés. Erre kinal egyszeri megoldast a . %
hosszabbitd szarra szerelhet§ CleanShot™ szelep.

Barmely fuvokabdvitésre felszerelheto, 360°-ban e J

elforgathatd, igy biztosithatd, hogy mindig merélegesen szorja a festéket a fellletre.
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A Jetroller™  hosszabbitok  segitségével FT
kbzvetlenil a  kiszért anyag simitasat
végezhetjiuk el. Minden a piacon kaphato

hengerrel kompatibilis. i

Bels§ feltdltési  hengerez6  készlet
hasznalata ott ajanlott, ahol az airless
szords — egyébként minimalis -
koérnyezetszennyezése sem megengedett

vagy a szort feliletminédség nem

elfogadhaté. A  hengerezd  készlet
hasznalataval egyenletes festék felhordas lehetséges, és lényegesen termelékenyebb a
hagyomanyos hengerezési eljarasnal. A hengerez6 készlet maximum 250 bar nyomassal

terhelhetd.

Ergonomikus kialakitas; nem kell folyton belemeriteni a

hengert a festéktalcaba. Folyamatosan lehet festeni, igy

..'a _ nem maradnak szaraz foltok. Egyenletes
. festékfelhordas a hengerfilcre.
R
— o Merev és teleszkopos megoldasok 30 és 180 cm kozott.

Klilénb6zé  filcek sima és egyenetlen felliletekhez.

Munkavégzéshez mindig hasznaljunk megfelelé
munkavédelmi felszerelést; egyszer hasznalatos
papir védoruhat, munkavédelmi bakancsot,
kesztylit, véddészemuveget, légzésvéddé alarcot,

maszkot!
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MANTI Ceramic Technological péruszart h6védé bevonat

“ MANTI™ TECHNOLOGICAL

Altalanos tulajdonsagok: A MANTI Ceramic Technological hévédd vékonyréteg bevonat

vizes bazisu, oldészermentes, festék modjara vékony rétegként felhordhato, stabil bevonatot
képz8, mikroméretl vakuum keramiagdmbdket tartalmazé bevonat. A bevonattal kialakitott
fellletképzés csokkenti a héterhelést a napsugarzassal szemben, elsésorban a reflexids,
illetve infratartomanyu emissziés képességek miatt. Vizzard hatasu, rendkivil jo tapadast
biztosit a kilonbdz6 fellleteken, mérsékli a héhidakat. Vékony rétegben alkalmazva

megtakaritas érhetd el a fitési- és hitési kdltségekben.

Felhasznalasi teriiletek: Fém fellletek hévédd bevonataként, annak termikus szigetelésére.

Tovabba felhasznalhaté természetes k&, beton, téglafal, gipszes- és cement vakolatok, fa,

stb. fellleteinek bevonasara.

Az alapfeliilet el6készitése: Az alapfellletnek szaraznak, pormentesnek, tisztanak, olajos-,

zsiros- és egyéb szennyez6désektél mentesnek kell lennie. Az alapfelliletet vizsgaljuk at,
szikség esetén tisztitsuk meg, a laza, pergd rétegeket kefével, spaklival, csiszolassal
tavolitsuk el. Az egyenetlenségeket tapaszolassal javitsuk ki, csiszoljuk at. Szénacél

berendezéseken alkalmazva korrozié gatlé alapozast igényel.

A termék elbékészitése: A vodor tartalmat festék keverdvel, alacsony fordulatszamon

(maximum 200 fordulat / perc) alaposan fel kell keverni, mig teliesen homogén diszperziot
nem kapunk. A keverési id6 altalaban 2 — 3 perc, amely fligg a keverd teljesitményétél és
fordulatszamatdl is. Ugyeljiink arra, hogy keverés kézben lehetbleg ne képzédjdn légbuborék
a termékben. Légbuborék képz&dése esetén csokkentsiik a keverd fordulatszamat. A termék

szikség szerint legfeljebb 2 % ioncserélt vagy desztillalt vizzel higithato.

A termék felhasznalasa: A bevonatot a Miiszer Automatika Kft. képzési programjaban részt

vevd szakemberek specidlis, nagynyomasu (,airless”) szord berendezéssel viszik fel a
fellletre tobb rétegben a kivant végsé rétegvastagsag (0,6 — 1,0 mm) eléréséig (ajanlott
festékszoro: Graco UltraMax [I 1095, Titan PowrTwin PLUS DI 6900). A felhordas technikaja
azonos a MANTI Ceramic Architectural bevonatnal leirtakkal. A bevonat utélagos javitasahoz

fest6henger, ecset hasznalhato.
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