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MANTI Primer fix Konzentrat fur
Haftungsverbesserung

& MANTI | PRIMER FIX

ceramic

Allgemeine Merkmale: MANTI Primer Konzentrat flr Haftungsverbesserung ist ein

wasserbasierter, I16sungsmittelfreier, dinnschichtiger, stabiler Tiefengrund und Haftvermittler.
Das Produkt kann als Haftbriicke auf verschiedenen saugfahigen Untergriinden im Aulen-
und Innenbereich (Gipskarton, Putz, Ziegel, Dachziegel, Beton usw.) verwendet werden.
Erhoht die Festigkeit der saugfahigen Oberflache und sorgt so fir eine gute Haftung von
Farben, Spachtelmassen und Putzen. Es ist luft- und dampfdurchlassig und gleicht die
unterschiedliche Saugfahigkeit der verschiedenen Oberflachen aus, wodurch Flecken
wahrend des Anstrichs verhindert und eine gleichmaRige Haftung zwischen den Schichten

gewahrleistet wird.

Einsatzbereich: Zur Tiefengrundierung von pordésen, anorganischen Materialien, zur
Haftungsverbesserung von mineralisch gebundenen Oberflachen, Kalkmértel-, Gips- und

Zementputzen, Beton, Ziegel, Natursteinoberflachen.

Vorbereitung der Oberflache: Die Oberflache muss trocken, staubfrei, saugfahig, sauber

und frei von Olen, Fetten und anderen Verunreinigungen sein. Priifen Sie die Oberflache,
reinigen Sie ihn gegebenenfalls und entfernen Sie lose und lockere Schichten mit einer
Blrste, einem Spachtel oder Schleifpapier. GroRere Vertiefungen und Risse in der
Oberflache  sollten  durch  mehrere  Schichten  Spachtelmasse oder durch
Ausbesserungsarbeiten abgedeckt werden. Nach dem Trocknen sollten eventuelle Spachtel-

oder Klebenfehler durch Schleifen oder Nachschleifen und Ausbessern korrigiert werden.

Vorbereitung des Produkts: Je nach Saugfahigkeit der Oberflache sollte das Konzentrat

bis zu einem Verhaltnis von 1:5 mit sauberem Leitungswasser verdiinnt werden. Mischen Sie
den Inhalt der Kanne mit einer geeigneten Menge Wasser in einem geeigneten Behalter und

mischen Sie griindlich.

Verwendung des Produkts: Das Konzentrat kann mit einem Pinsel, einer Rolle oder durch

Spruhen aufgetragen werden. Achten Sie darauf, dass der Tiefengrund vollstandig in die
Poren eingezogen ist und keine gladnzende Schicht auf der Oberflache bildet! Die
Trocknungszeit der Oberflache betragt in der Regel 2 bis 4 Stunden, je nach Oberflache und
Wetterlage. Arbeiten Sie nicht bei Temperaturen unter +5 °C, bei Regen oder in der heillen
Sommersonne! Reinigen Sie Werkzeuge und Gerate sofort nach Gebrauch griindlich mit

Wasser!

Ergiebigkeit: 6 bis 8 m?/Liter (1:5-Verdiinnung)



MANTI Ceramic Architectural High Density
Warmeschutzbeschichtung
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ceramic ‘ ARCHITECTURAL

Allgemeine Merkmale: MANTI Ceramic Architectural High Density

Warmeschutzbeschichtung ist ein gebrauchsfertiger, |6sungsmittelfreier Klebstoff auf
Wasserbasis, der mit herkdbmmlichen Spachtel- und Spriihtechniken einfach und effizient
aufgetragen werden kann. Es bildet eine stabile, gut haftende Beschichtung mit

mikrometergroften Vakuumkeramikkugeln mit hervorragenden Warmeschutzeigenschaften.

Es bildet eine luft- und dampfdurchlassige, gleichmaRige Beschichtung, bietet eine gute
Haftung auf verschiedenen Oberflachen, férdert die natirliche Belilftung des Gebaudes,
reduziert Warmebrucken und verringert so die Moglichkeit der Schimmelbildung. Wenn sie in
einer dinnen Schicht aufgetragen werden, kénnen Heiz- und Kihlkosten eingespart und
gleichzeitig der Komfort verbessert werden. Umweltfreundliches Produkt, bei dessen

Verwendung kein gefahrlicher Abfall entsteht.

Einsatzbereiche: Es kann auf Oberflaichen aus Naturstein, Beton, Ziegeln, Gips- und

Zementputz usw. in Wohngebauden, o6ffentlichen Gebauden, Industriegebauden (Hallen),

denkmalgeschiitzten Gebauden und landwirtschaftlichen Gebauden verwendet werden.

Es kann verwendet werden, um eine glatte Oberflache auf glattem Grundputz zu schaffen,
um unebenen Putz vor dem Anstrich auszugleichen, um kleine Locher, Risse, Fugen und

Fassadendekorationen auszubessern. Empfohlene Schichtdicke: 2 bis 6 mm.

Vorbereitung der Oberflache: Die Oberfliche muss homogen, fest, tragfahig, trocken,
saugfahig, frei von Bewegungen und Schwund sowie frei von Olen, Fetten und anderen
Verunreinigungen sein. Prifen Sie die Oberflache, reinigen Sie ihn gegebenenfalls und
entfernen Sie lose und lockere Schichten mit einer Blrste, einem Spachtel oder
Schleifpapier. Tiefere Risse sollten mit einer flexiblen Rissversiegelung gefiillt und nach dem
Trocknen abgeschliffen werden. Teile der Oberflache mit unterschiedlichen Saugfahigkeiten
kénnen nach dem Auftragen der Beschichtung Flecken verursachen, daher sollte die
Oberflache mit l|6semittelfreiem, Iuft- und dampfdurchlassigem MANTI Primer fix

Tiefengrund vorbereitet werden.



Vorbereitung des Produkts: Mischen Sie den Inhalt des Eimers grindlich mit einem
Mértelmischer bei niedriger Drehzahl (100

bis 150 U/min), bis eine vollig homogene Dispersion entsteht. Die Mischzeit betragt in der

Regel 2 bis 3 Minuten, je nach Leistung und Geschwindigkeit des Mortelmischers.

Verwendung des Produkts: Beginnen Sie die Arbeit bei einer Ecke und gehen Sie in

Richtung der anderen Ecke. Die erste Spachtelschicht wird an die vertikale Flache von unten
nach oben mit einem Zahnspachtel mit einer maximalen Zahnung von 3 bis 4 mm

aufgetragen, wobei der Zahnspachtel um ca. 15° geneigt wird.

15°
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Lassen Sie die Oberflache trocknen und entfernen Sie dann den Uberschuss mit einem
Spachtel, der die gleiche Breite wie die aufgetragene Schicht hat. Glatten Sie die zweite
Spachtelschicht mit einem glatten Spachtel in die erste Schicht. Glatten Sie das
Verstarkungsnetz (Kunststoff, Glasgewebe, Glasschleier usw.) Uber die Oberflache und
bestreichen Sie es anschlielend mit einer diinnen Spachtelschicht. Glatten Sie eventuelle
Unebenheiten mit einer Schwammrolle. Um die nachste Schicht auf der getrockneten Schicht
anzubringen, verwenden Sie einen glatten, zahnlosen Spachtel und tragen die
Spachtelschicht von unten nach oben auf, wobei Sie sie horizontal glatten. Anschlielend
glatten Sie die Oberflache mit dem Spachtel in kreisenden Bewegungen, bis das gewunschte
Ergebnis erreicht ist. Wenn Sie dennoch Ldécher, Dellen oder Kratzer finden, verbessern Sie

diese mit ein wenig Spachtelmasse und schleifen Sie die Oberflache nach dem Trocknen ab.

Das Schleifen sollte mit einem Schleifleinen und einer Handschleifmaschine und
Schleifmaschine erfolgen. Achten Sie darauf, das Schleifleinen gleichmalig auf die
Oberflache zu driicken, um sicherzustellen, dass die Oberflache véllig glatt ist. Da viel Staub
entsteht, sollte die Wand nach dem Schleifen griindlich mit einer Blrste, einem feuchten

Tuch oder Schwamm gereinigt werden, um den Staub auf ein Minimum zu reduzieren.

Als abschlieBende Oberflaichenbehandlung ist die Verwendung der MANTI Ceramic

Architectural Medium Density Warmeschutzbeschichtung erforderlich.

Erqiebigkeit: 1,0 bis 1,2 Liter/m?



Praktische Tipps fiir die Umsetzung, benétigte Gerite:

Abdeckfolie

Mértelmischer

Gezahnter oder glatter Spachtel
Glattspachtel (Flachenspachtel) von geeigneter Breite
Spachtel

Farbrolle (Spachtelrolle)

Ringpinsel

Scheuerbirste

Schleifleinen

Handschleifmaschine und Schleifmaschine
Wascheimer

Waschschwamm, Blrste

Kantenschutz

Klebeband (selbstklebendes Papier oder glasfaserverstarkt)
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Wasser

Decken Sie den Arbeitsbereich mit Abdeckfolie ab, deren Rander Sie auf die Kante kleben.
Die Abdeckfolie wird verwendet, um die Oberflache vor abblatternder und abgeschliffener
Spachtelmasse, Staub und anderen Verunreinigungen zu schitzen, die wahrend der Arbeit

entstehen.

Wenn die Wand mit Leimfarbe versehen war, sollte diese von der Wandoberflache
abgekratzt werden. Dies ist notwendig, da Leimfarbe keine stabile Grundlage fir die
Oberflache darstellt. Tragen Sie eine kleine Menge Wasser auf die Wand auf. Wenn es
schnell einzieht, die Oberflache sich verdunkelt und Sie die Farbe leicht abreiben konnen,
konnen Sie sicher sein, dass Sie Leimfarbe auf der Oberflache haben. Anschliel3end
feuchten Sie die Farbe mit einem Ringpinsel mit Wasser an. Wenn die Oberflache das
Wasser aufgesaugt hat und nicht mehr glanzt, kénnen Sie mit dem Abkratzen der Wand
beginnen. Entfernen Sie alle Schichten. Nachdem die Oberflache getrocknet ist, kdnnen Sie

mit der Tiefengrundierung und dem Spachteln beginnen.

Wenn die Wand mit Tapeten bedeckt ist, befeuchten Sie die Wand grindlich und lassen Sie
sie 20 Minuten lang einweichen, dann kratzen Sie die Tapeten mit einem Spachtel oder einer

Scheuerbirste ab. Warten Sie dann, bis die Wand vollstandig getrocknet ist.

Wenn nur ein kleiner Bereich der Wand ausgebessert werden muss, tragen Sie etwas
Spachtelmasse auf den Spachtel auf und verteilen ihn dann vorsichtig und gleichmafig auf
der Wand. Tragen Sie immer nur so viel Spachtelmasse auf den Spachtel auf, wie Sie

wahrend der Trocknungszeit gut abarbeiten kénnen.



Schutz von Ecken und Kanten: Bei Gebauden bilden die rechtwinkligen Wandflachen

positive und negative Ecken. Die dul3eren Eckkanten neigen auch bei sorgfaltigem Gebrauch
zum Absplittern. Daher ist es ratsam, an Stellen, an denen eine Beschadigung der Ecken zu
erwarten ist, diese durch den Einbau verschiedener Verstarkungseinlagen zu vermeiden,

d. h. die Beschadigung zu minimieren.

Solche Ecken sollten in der Regel durch die Anbringung verschiedener Kunststoff- oder — fir
einen groReren Schutz — Stahl- oder Aluminiumleisten an den Ecken besser geschitzt
werden, entweder wahrend der Vorbereitung der Wand oder danach, vor dem Anstrich.
Verwenden Sie Metallkantenschutz an den Kanten, um eine schéne Arbeit zu gewahrleisten,
und kleben Sie die Kabelboxen mit Klebeband ab, damit man nicht sieht, dass dort

Uberhaupt etwas zu finden ist.

Zur Verstarkung der Ecken wird in der Regel ein Eckschutz aus Stahlprofilen mit einem
Stahlgeflecht an den Randern verwendet, der in die Spachtelmasse eingebettet werden
kann. Der Kantenschutz der Ecke wird durch eine leicht abgerundete Stahlplatte
gewahrleistet, und die Befestigung des Elements im Putz oder in der Spachtelmasse wird
durch Einbetten des Stahlgeflechts gewahrleistet. Die Stahlgeflechte sind in der Regel
zwischen 34 und 48 mm breit pro Seite. Bei fachgerechter Verstarkung bietet sie einen

wirksamen Schutz der verstarkten Ecken auch gegen schwerste Krafte.

Bei Gipskartonverkleidungen kdnnen Kantenschutzwinkel aus Aluminium oder Kunststoff
vorteilhaft eingesetzt werden, um ideale Ecken zu schaffen. Die in den Rastern 10 x 10 mm
und 13 x 25 mm gelochten Elemente kénnen mit der Spachtelmasse fixiert werden und
schitzen nicht nur die Kanten vor moglichen Beschadigungen, sondern gewahrleisten auch
eine genaue und gerade Linienfliihrung. Sie sind auch in Versionen erhaltlich, die fir
gebogene Ecken geeignet sind, um die Erstellung von ununterbrochenen und

durchgehenden gebogenen Kanten zu erleichtern.



Anbringen von Kantenschutz: Sie kénnen Aluminium-, Kunststoff- oder gitterverstarkte

Kantenschutz an positiven Ecken anbringen, um geradere Ecken zu erhalten. Fir
Gipskartonflachen ist dies unerlasslich. Bringen Sie den in Spachtelmasse eingebetteten

Kantenschutz an, arbeiten Sie ihn gut ein, und er wird nicht mehr sichtbar sein, da die Farbe

oder die Tapete ihn verdeckt.

Die Kanten gebogener Gipskartonplatten koénnen durch den Einbau von biegsamen

Kantenschitzern zu bruchsicheren Kanten gemacht werden.



Bei negativen Ecken und Kanten kann der Kantenschutz mit der aufgetragenen Spachtelmasse

vollstandig bundig gearbeitet werden.

Mit speziellen Strukturwalzen kénnen auch strukturierte Oberflachen erzeugt werden. Die
Spachtelmasse wird mit einem breiten Glattspachtel gleichmaRig auf der Wand verteilt, und
dann kann das gewtinschte Muster erstellt werden, indem die Musterwalze von unten nach
oben oder quer bewegt wird, wobei die Walze gleichmaRig an die Wand gedruckt wird.
Achten Sie darauf, dass das Walzen

auf der gesamten Flache in die gleiche Richtung erfolgt,
um ein gleichmaRiges und proportionales Muster zu
gewahrleisten. Nach dem Trocknen wird der Uberschuss
vorsichtig mit dem Glattspachtel von der Oberflache

entfernt.

Die Gestaltung solcher strukturierten Wande erfordert
Kreativitdt und Geduld, viel zusatzliche Arbeit bei grol3en

Flachen, und nur mit der richtigen Routine kann der

Erfolg garantiert werden. Wenn Sie experimentieren
mochten, versuchen Sie es zunachst auf einer kleineren
Wandflache.



Vorbereitung des Produkts fiir die Spriihtechnik: Mischen Sie den Inhalt des Eimers

grundlich mit einem Martelmischer bei niedriger Drehzahl (100 bis 150 U/min), bis eine vollig
homogene Dispersion entsteht. Die Mischzeit betragt in der Regel 2 bis 3 Minuten, je nach
Leistung und Geschwindigkeit des Mortelmischers. Das Produkt kann je nach Bedarf mit bis

zu 5 % deionisiertem oder destilliertem Wasser verdinnt werden.

Verwendung des Produkts durch Spriihen: Nachdem die Oberflache und die nicht zu

beschichtenden Flachen mit Abdeckfolie oder Abdeckpapier ordnungsgemal® vorbereitet
wurden, kann der Beschichtungsstoff aufgetragen werden. Der Beschichtungsstoff wird im
Langs- und Querspritzverfahren bei Dricken von 150 bis 180 bar mit einer Dise 539 oder
grolier aufgetragen. Beim Sprihen der Beschichtung sollten Sie die Spritzpistole senkrecht
zur Oberflache halten und in einer gleichmafligen Bewegung horizontal hin und her und dann
vertikal auf und ab Uber die Oberflache bewegen. Die Beschichtung sollten Sie mit einem
Spachtel geeigneter Grolie gleichmallig tber die Schicht glatten, und nach dem Trocknen
der Beschichtung werden die nachfolgenden Schichten wie bei der manuellen Verarbeitung

beschrieben gebildet.

Empfohlene Spritzpistole: Titan PowrTwin PLUS DI 6900
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MANTI Ceramic Architectural Medium Density

Warmeschutzbeschichtung in diinner Schicht

o MANTI

ceramic

Allgemeine Merkmale: MANTI Ceramic Architectural Medium Density

Warmeschutzbeschichtung in didnner Schicht ist eine wasserbasierte, l6sungsmittelfreie
Diannschicht-Beschichtung, die mikroskopisch Kkleine stabile Beschichtung bildenden
Vakuumkeramikkugeln enthalt. Die beschichtete Oberflache reduziert erheblich die
Warmebelastung durch Sonneneinstrahlung, vor allem aufgrund des Reflexions- und Infrarot-

Emissionsvermdgens.

Es bildet eine gleichmalige, dekorative, asthetische Beschichtung, die Iuft- und
dampfdurchlassig sowie wasserabweisend ist, eine ausgezeichnete Haftung auf
verschiedenen Oberflachen, fordert die natlrliche Bellftung des Gebaudes, reduziert
Warmebriicken und verringert so die Moglichkeit der Schimmelbildung. Wenn sie in einer
dinnen Schicht aufgetragen werden, koénnen Heiz- und Kihlkosten eingespart und
gleichzeitig der Komfort verbessert werden. Umweltfreundliches Produkt, bei dessen

Verwendung kein gefahrlicher Abfall entsteht.

Einsatzbereiche: Es kann auf Auf3en- und Innenflaichen aus Naturstein, Beton, Ziegeln,

Gips- und Zementputz, Holz, grundiertem Metall, Kunststoff usw. in Wohngebauden,
offentlichen Gebauden, Industriegebduden (Hallen), denkmalgeschiitzten Gebauden und

landwirtschaftlichen Gebauden verwendet werden.

Vorbereitung der Oberflache: Die Oberflache muss trocken, staubfrei, saugfahig, sauber

und frei von Olen, Fetten und anderen Verunreinigungen sein. Priifen Sie die Oberflache,
reinigen Sie ihn gegebenenfalls und entfernen Sie lose und lockere Schichten mit einer
Blrste, einem Spachtel oder Schleifpapier. GroRere Vertiefungen und Risse in der
Oberflache  sollten  durch  mehrere  Schichten  Spachtelmasse oder durch
Ausbesserungsarbeiten abgedeckt werden. Nach dem Trocknen sollten eventuelle Spachtel-
oder Klebenfehler durch Schleifen oder Nachschleifen und Ausbessern korrigiert werden.
Teile der Oberflache mit unterschiedlichen Saugfahigkeiten kénnen nach dem Auftragen der
Beschichtung Flecken verursachen, daher sollte die Oberflache mit I6semittelfreiem, luft- und
dampfdurchlassigem MANTI Primer fix Tiefengrund vorbereitet werden, um die

Saugfahigkeit auszugleichen.
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Vorbereitung _des Produkts: Mischen Sie den Inhalt des Eimers grindlich mit einem

Farbmischer bei niedriger Drehzahl (max. 200 U/min), bis eine vollig homogene Dispersion
entsteht. Die Mischzeit betrdgt in der Regel 2 bis 3 Minuten, je nach Leistung und
Geschwindigkeit des Mortelmischers. Achten Sie darauf, dass sich beim Mischen keine
Luftblasen im Produkt bilden. Wenn sich Luftblasen bilden, reduzieren Sie die
Geschwindigkeit des Mischers. Das Produkt kann je nach Bedarf mit bis zu 5 %

deionisiertem oder destilliertem Wasser verdinnt werden.

Verwendung des Produkts: Die verschiedenen Eigenschaften der Beschichtung, vor allem

die thermischen Eigenschaften, werden in hohem MalRe von der Qualitat der Anwendung
beeinflusst. Eine unsachgemaly aufgetragene Beschichtung bildet eine ungleichmafige,
diskontinuierlich strukturierte Schicht, deren thermische Eigenschaften die Wirksamkeit der
Beschichtung erheblich verringern koénnen. Die Beschichtung wird von den am
Schulungsprogramm der Miszer Automatika Kft. teiinehmenden Fachleuten mit speziellen
Airless-Spritzgeraten in mehreren Schichten auf die Oberflache aufgetragen, bis die
gewlnschte Endschichtdicke (1,0 bis 1,5 mm) erreicht ist. Der Vorteil der Sprihtechnik
besteht darin, dass sie eine gleichmaRige Abdeckung an schwer zuganglichen Stellen, an
der Unterseite von Gesimsen, Ecken und Kanten ermdglicht und so die Bildung von

Warmebriicken reduziert.

Werden die erforderlichen Arbeiten nicht von durch die Miszer Automatika Kft. geschulten
Fachleuten durchgefihrt, muss sichergestellt sein, dass der Auftragnehmer (ber die

entsprechenden Maschinen, Werkzeuge und Fachkenntnisse verfugt.
Empfohlene Spritzlackieranlagen: Graco UltraMax Il 1095
Titan PowrTwin PLUS DI 6900

Die DiUnnschicht-Beschichtung ist auch in farbiger Ausfihrung (COLOR) erhaltlich, wobei nur
anorganische Pigmente verwendet werden. Der Vorteil der Verwendung anorganischer
Pigmente besteht darin, dass die Farbbestandigkeit der Beschichtung besser ist als bei
anderen Beschichtungen mit organischen Pigmenten. Der Nachteil ist, dass die verfiigbaren
Farben nicht die gesamte Farbpalette abdecken. Die gewlinschten Farben sollten in der
Beurteilungsphase des Entwurfsprozesses immer mit der verfiigbaren Farbpalette verglichen
werden, da die Wirksamkeit der Warmeschutzbeschichtung je nach Farbton reduziert werden

kann. Wird in der Regel als Abschlussschicht fir Au3en- und Innenanstriche verwendet.

Ergiebigkeit: 1,0 bis 1,2 Liter/m?
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Praktische Tipps fiir die Umsetzung, benétigte Gerite:

schrittfeste Abdeckfolie, Abdeckpapier
Farbmischer
Airless-Spritzlackieranlage und Zubehor
Leitern, Geriiste (und Zubehor)
Wascheimer

Waschschwamm

Pinsel

feine Drahtblrste

Malerband

Spachtelmasse

farbbestandiger Fugenflller

Spachtel

Tapetenschneider (Universalmesser)
feines Schleifpapier

Farbrolle

staubfreies Tuch
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Wasser

Der erste Schritt bei einem Projekt ist immer die Beurteilung des Ortes und der zu
bespriihenden Oberflache. Decken Sie den Boden der Arbeitsflache mit schrittfester
Abdeckfolie ab, deren Rander Sie auf die Kante kleben. Die Abdeckfolie dient zum Schutz

der Grundflache und schitzt bei Verwendung einer Leiter die Grundflache vor Kratzern.

In_Innenrdumen sollten Sie die nicht zu streichenden Oberflachen mit Abdeckband

abdecken, indem eine Lage Abdeckband an den Ra&ndern der abzudeckenden Flache
angebracht wird, die einen Rahmen fur die Abdeckungen bildet. Danach bringen Sie die
Abdeckfolie auf das bereits angebrachte Malerband an und versehen Sie sie mit der
nachsten Lage Malerband. Auf diese Weise konnen Sie Tiren, Fenster und geflieste

Wandbereiche schitzen.

Kleben Sie auch die Schalter, Tlurpfosten und Fensterrahmen mit Malerband ab! Wenn Sie
die Schranke nicht auspacken wollen, decken Sie sie mit Abdeckfolie ab. Achten Sie darauf,
dass die Abdeckfolie gut angebracht ist, da der hohe Druck der Spritzlackieranlage das
Abdeckpapier leicht zerreilen kann, wenn die Spritzpistole zu nahe an der Abdeckfolie ist.
Decken Sie auch das Waschbecken, die Badewanne, die Toilette und die Heizkérper mit
Abdeckfolien ab!
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Decken Sie im Freien umliegende Pflanzen und Straucher, unbewegliche Gartenornamente
und andere Gegenstande mit Abdeckfolien ab. Decken Sie die Fenster- und Tdrrahmen
sowie andere nicht zu streichende Flachen wie oben beschrieben mit Abdeckfolie oder

Abdeckpapier ab.

T P4

Je nachdem, ob Sie von einer Leiter oder einem Geriist aus arbeiten, benutzen Sie in einem
angemessenen Abstand eine Abdeckfolie, um zu verhindern, dass bei der Ausbesserung der

Wandoberflache und der Beschichtung Schmutz auf den Boden gelangt.

Es ist wichtig, dass Sie bei der Arbeit stets eine angemessene
Sicherheitsausriistung verwenden und die einschlagigen Gesundheits-
und Sicherheitsvorschriften einhalten

Wenn Sie eine Leiter verwenden, Uberprifen Sie deren Zustand, bevor Sie mit der Arbeit

beginnen. Prifen Sie vor der Benutzung einer Aluminiumleiter, ob alle Sprossen fest, nicht
verbeult oder verformt sind. Uberpriifen Sie bei Holzleitern, dass die Sprossen nicht verbeult
oder gebrochen sind, dass die Sprossenverstarkungen nicht fehlen oder nicht beschadigt
sind und dass die Leiter nicht verrottet oder von Holzwlrmern beschadigt ist. Vergewissern
Sie sich, dass die Scharniere und Stitzen stabil genug sind. Bei alten Holzleitern ist es
aullerdem ratsam, die Kette oder Schnur, die das Abrutschen der Leiter verhindert, sorgfaltig

zu uberprifen. Wenn Sie all dies berucksichtigen, kdnnen Sie Unfalle vermeiden.

Wenn die Leiter wahrend der Arbeit fur langere Zeit an derselben Stelle steht, binden Sie
beide Beine an einem stabilen, in den Boden gerammten Pfahl fest, damit sie nicht
verrutschen kann. Auf hartem Boden oder wenn Sie die Position der Leiter haufig andern
missen, bitten Sie einen Kollegen, sich auf die unterste Sprosse der Leiter zu stellen, um sie

Zu sichern.
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Stellen Sie die Leiter auf ein Brett auf weichem Boden, damit sie nicht einsinkt. Schrauben
Sie eine Fulleiste an das Brett (damit die Leiter nicht abrutscht), und befestigen Sie die

Leiterbeine an in den Boden gerammten Pfahlen.

Verwenden Sie immer eine qualitativ hochwertige Leiter, die etwa einen Meter hoéher sein
sollte als die Arbeitsflache. Benutzen Sie die oberen vier Sprossen der Leiter nur zum

Festhalten! Tragen Sie nach Mdglichkeit einen Schutzhelm!

Stltzen Sie die Leiter in einem Winkel von etwa 15° an der Wand
ab. Um den richtigen Neigungswinkel zu Uberprifen, stellen Sie
Ihre Flfle auf das untere Ende der Leiter und messen Sie mit Ihrem
ausgestreckten Arm den Winkel zwischen der Leiter und der Wand.

Wenn die Leiter im richtigen Winkel steht, sollten die Sprossen der

Leiter horizontal sein. Bewegen Sie die Leiter immer, wenn Sie

mehr als eine Armlange entfernt zur Seite arbeiten miissen.

Die Arbeitssicherheit kann durch die Verwendung eines
Abstandhalters verbessert werden. Der Abstandhalter erhdht die
Stabilitat der Leiter und vergréfert den Abstand zwischen Wand und
Leiter in der Regel um 35cm, was z.B. bei Arbeiten unter
Dachrinnen sehr nitzlich sein kann. Fur sicheres Arbeiten ist es am

besten, ein Gerlist oder einen Hebekorb zu verwenden.

Metallgeriste erfreuen sich aufgrund ihrer Langlebigkeit, der schnellen Montage, des
einfachen Transports, der hoheren Tragfahigkeit und Sicherheit sowie der geringeren
Aufbaukosten immer gréRerer Beliebtheit. Die leichten 6,5 m langen Leichtmetallrohre

eignen sich hervorragend fur den Gerustbau.

Rohrgestelle bestehen aus vertikalen und horizontalen Stadben und schragen Staben zur
Verstarkung. Die Saulenrohre befinden sich in einem Abstand von 2,0 bis 2,5 m zueinander.
Die Breite der Arbeitsebene betragt 60 bis 150 cm, je nach Verwendungszweck des
Standers. Das Rohrgestell kann in das Gebaude integriert werden, wobei die Rohre, die die
Arbeitsebene tragen, senkrecht zur Frontflache an der Innenseite der Wand angebracht sind.
Bei gebaudeunabhangigen Geriisten werden zwei Reihen von gepaarten Saulen verwendet,
die horizontal miteinander verbunden sind und auch immer in den Endstellungen — seltener
in den Zwischenstellungen — durch ein schrages Gitter verbunden sind. Das Gestell wird in
den Wandlaibungen in geeigneter Weise mit (verstellbaren, verschraubten) Anschlussrohren

und bei Fassadenverkleidungen ohne Offnungen mit den Wanden verbunden.
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Rohrgestell: 1: Saulenrohre, 2: Pfettenrohre, 3: Deckenstitzrohre, 4: Verstarkungsrohre,

5: Handlaufrohre

Unter den Saulenfull wird ein Balken oder ein Brett gelegt, auf den/das die Bodenplatten der
Stutzenrohre genagelt werden. Zum Verbinden von aus verschiedenen Richtungen
zusammenlaufenden Stangen, zum Anschluss an Wanden und Wandlaibungen, zu den
Rohrfif3en und zum Verbinden von Rohren in horizontaler und vertikaler Richtung usw.:

Klammern, Spanngurte, Spannschnallen usw. werden bendtigt.

Die Arbeitsebene wird durch Holzbretter gebildet, die senkrecht zur Fassadenebene auf die
Rohre gelegt werden. Die Bretter werden mit U-férmigen Klammern verbunden. An der
Aulenkante der Terrassendielen wird ein 30 cm langer FuRlballen verwendet, der mit
Klammern an den Pfostenrohren befestigt wird. Vor der Arbeitsebene ist in einer Hoéhe von

1,1 m zusatzlich zu einem Zwischenhandlauf ein Haltegriff anzubringen.

Im AufRenbereich sollte verstarktes Augenmerk auf die Behebung von Mangeln an der

Fassade gelegt werden, da Schaden an der Fassadenverkleidung eines Gebaudes auch bei
normaler Nutzung oder ungeplanter Inanspruchnahme auftreten kénnen. Deren Behebung ist
wichtig, denn je nach Ausmall des Mangels kdnnen sie die Nutzbarkeit eines Gebaudes
beeintrachtigen, seine Dauerhaftigkeit verringern oder seinen Energieverbrauch erheblich

erhohen.
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Der erste Schritt besteht darin, die Art und
den Zustand der vorhandenen Materialien zu
ermitteln, denn nur so kann das fiir die
Reparatur  zu  verwendende  Material
ausgewahlt werden. Wenn man die Art des
Versagens und die Rolle des beschadigten
Elements im Struktursystem bericksichtigt,

ist es einfacher, die Ursachen zu ermitteln.

Wir kbnnen auch entscheiden, ob Sie einen

Fachmann hinzuziehen mussen, um das
Problem zu beheben, oder ob Sie es selbst

[6sen konnen.

Schrubben Sie die Fassade. Wenn sich der Putz leicht ablost oder lhre Handflache weifl}
oder farbig verfarbt, dann ist der Putz staubend. Sie kénnen die Qualitat der Oberflache auch
mit einem Klebeband prifen. Kratzen Sie eine kleine Stelle mit einem Universalmesser leicht
an, streichen Sie das Malerband dariber und reilen Sie es dann mit einer schnellen
Bewegung ab. Wenn der alte Putz in Stlicken auf dem Malerband bleibt, hat er keine gute
Aufnahmefahigkeit und sollte entfernt werden. Eine andere Mdglichkeit ist, wenn Sie die
Oberflache mit Ihrem Fingernagel ankratzen. Wenn der Putz nicht abblattert, ist er in einem

guten Zustand, um eine neue Schicht aufzutragen.

Im Allgemeinen konnen selbst kleinste Fehler oder Schaden an tragenden Strukturen
schwerwiegende Folgen haben, wenn das Problem nicht richtig erkannt wird. In einigen
Fallen missen strukturelle Mangel an Gebduden — ungeplante Mangel zum Zeitpunkt der
Errichtung, wie z. B. Risse oder Schrumpfung — bertcksichtigt werden. In den meisten Fallen
sind Baumangel unsichtbar, versteckt oder verdeckt und werden erst wahrend der Nutzung

oder bei der Renovierung des Gebaudes entdeckt.

Bei der Auswahl eines Reparaturmortels muss die KorngroRe berlicksichtigt werden, denn
nur auf dieser Grundlage kann ein Material mit der richtigen Schichtdicke ausgewahit

werden.

Vor dem Verputzen und Ausbessern von Beton ist sicherzustellen, dass die Oberflache
ausreichend trocken ist und die Temperatur mindestens +5 °C betragt. Unzureichende
Bedingungen verlangsamen die Aushartungszeit und wirken sich negativ auf die

Endfestigkeit aus.
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GRACO UltraMax Il 1095 Spritzlackieranlage:

-—

4
1 | Hauptschalter 9 Saugstutzen
2 | Sicherheitsschalter 10 | Pumpe
3 | Druckregler 11 | Schmierstoffoberflache
4 | Umschaltventil 12 | Uberlaufrohr
5 | Anzeige 13 | Lagerung
6 | Filterhaus 14 | Spritzpistole
7 | Reinigungsanschluss 15 | Schlauchanschlisse
8 | Schlauchanschluss 16 | Schlauch
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Titan PowrTwin PLUS DI 6900 Spritzlackieranlage:

1 | Ausziehbarer Griff 12 | Druckregelknopf
Hydraulischer Antrieb 13 | Olmessstab
3 | Handgriff zum Drehen der Pumpe 14 | Elektromotor (120/230/400 V)
Kugelhahn:
4 | - horizontale Position: hydraulischer Antrieb 15 | Hauptschalter (120 V)
ausgeschaltet

- vertikale Position: hydraulischer Antrieb
eingeschaltet

5 | Olabscheider 16 | Hauptschalter (230 V)

6 | Hochdruckfilter 17 | Hauptschalter (400 V)

7 | Hochdruck-Schlauchausgang 18 | Betriebskontrollleuchte (230 V)

8 | Entliftungsschlauch 19 | Betriebskontrollleuchte (400 V)

9 | Saugrohr 20 | Netzkabel (120 V)
Umschaltventil:

10 | - gegen den Uhrzeigersinn: Zirkulation 21 | Netzkabel (230/400 V)

- im Uhrzeigersinn: Spriihen

11 | Keilriemen (unterhalb der Abdeckung)

ACHTUNG! Vor Beginn der Spritzarbeiten mit MANTI-Produkten ist darauf zu
achten, dass keine organischen Losungsmittel aus der Reinigung in der
Spritzlackieranlage verbleiben, auch nicht in Spuren! Die Arbeits-, Wartungs-
und Sicherheitshinweise fur die Gerate sind in den Maschinenhandbuichern

enthalten!




19

Die Spritzpistole und Zubehor:

1. Griff 2. Ausldser 3. Sicherheitssperre

4. Losbares Gelenk 5. Halterung 6. Dise 7. Schlauchanschluss

1. Der Griff ist die Oberflache, die zum Halten der Pistole verwendet w \ 5

_~ 2. Der Ausléser dient zum Starten, Stoppen und Steuern N

2;’@ \ j// des Materialaustrags. il ‘
E

3. Wenn die Sicherheitssperre aktiviert ist, kann die Pistole nicht

bedient werden, was Sie vor Unféllen schutzt. In der Aus-Stellung

kann der Ausléser gezogen werden.

i[ L} 4. Die Rolle des I6sbaren Gelenks besteht darin, dank des

Gewindeendes den Austausch und die Reinigung der @

Halterung zu erleichtern. Qgg)p

5. Die Halterung wird zum Auffangen der Duse verwendet. Er enthalt eine austauschbare
Dichtung.

6. Die Duse bestimmt den Winkel und die Menge des Sprihstrahls .

Beim Auswechseln der Duse sollte immer eine Oberflachenreinigung

sowohl bei der Halterung als auch bei der Duse durchgefuhrt werden.

Die DUse wird dann in die Halterung eingesetzt und die

Dise wird um 90° gedreht, um sie betriebsbereit zu machen. Beim PN
Spriuhen zeigt der ,Pfeil* der Dise in Richtung des Auslasses. Sollte [@@L{

sich die Farbe beim Sprihen verklemmen, festkleben oder w/@}
ungleichmallig spritzen, wird die Dise um 180° gedreht und der . N
Schmutz durch Betatigung des Auslésers aus der Duise 2 @j/
herausgeschleudert. Nachdem Sie die Dise um 180° zuriickgedreht K

haben, kdnnen Sie das Sprihen fortsetzen.

7. Der Schlauchanschluss gewahrleistet eine kontinuierliche

Versorgung der Pistole mit dem zu sprihenden Material.
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Die Breite des Sprihbildes einer bestimmten Diise wird durch den
Sprihwinkel in einem Abstand von 30 cm von der Oberflache bestimmt.
Der Spruhwinkel wird nur mit einer einzigen Ziffer angegeben. Bei der

Dise 517 beispielsweise entspricht 5 einem Spriihwinkel von 50°. Um

25¢cm

die Breite des Sprihbildes zu berechnen, multiplizieren Sie die Zahl fur
den Spriuhwinkel mit 5; 5 x 5 = 25 cm breites Sprihbild .

Je breiter das Sprihbild, desto schneller wird die Oberflache

gestrichen, was Zeit spart. Eine breites Spriihen verbessert die Effizienz erheblich, ist aber

schwer zu kontrollieren.

Die GroRRe der Diusendffnung bestimmt die
Menge der durch die Dise flielenden
Farbe. Dies wird durch die letzten beiden
Ziffern angezeigt. Fur die Dise 517
bedeutet 17 eine Lochgrofke von 0,017 Zoll

bzw. 0,43 mm.

Die tatsachlich gesprihte Menge hangt vom Spritzdruck und der verwendeten Farbe ab. Ein
hoher Druck flhrt zu einer hohen Férdermenge, schwerere Lacke hingegen zu einer

geringeren Férdermenge.

Die Auswahl der richtigen Duse beruht auf Erfahrung. Wenn
zu viel Farbe gespriht wird, verkleinern Sie die Disengrofle I =
oder vergrofern Sie den Spriihwinkel. R <€w

WAND

5
0,017m
} 1,17 Literimin
L

S 8l ) 2 Verwenden Sie eine Diise mit einer

;I

™ gréReren Offnung
7
T

g o Qg = . DusengroRe vergroRert oder der Spriihwinkel verringert werden.

Wenn jedoch zu wenig Farbe gespriht wird, sollte die

< I

e <E

Die Dusen verschleiBen mit der Zeit und missen ersetzt
werden. Die beiden Hauptursachen fir Disenverschlei? sind der Betriebsdruck der

Spritzpistole und die abrasive Beschaffenheit des g

doppelt so viel Arbeit
. 30% mehr Farbe auf der gleichen Oberflache
abgenutzt ist,

verringert sich die Sprihbreite, es sind mehr
Anstriche erforderlich, es tritt mehr Farbe aus, da die

Dusendffnung gréRer wird, und die Materialkosten

steigen (es kann bis zu 30 % mehr Farbe auf

dieselbe Arbeitsflache aufgetragen werden).
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Vorbereitungen und Inbetriebnahme:

0 Die Vorbereitung des zu spriuhenden Materials erfolgt auf einer vorbereiteten
Oberflache, die mit einer Abdeckfolie abgedeckt ist.

[ Nach dem Offnen des Eimers ziehen Sie das Material, das sich an den Seiten
angesammelt hat, mit einem Spatel in die Masse.

[ Nach dem Offnen sollte besonders darauf geachtet werden, dass kein Schmutz in
den Eimer gelangt.

[0 Das Mischen erfolgt mit einem Farbmischer bei einer Héchstgeschwindigkeit von
200 U/min fir etwa 2 bis 3 Minuten, bis das Material gleichmaRig und homogen ist.
Achten Sie darauf, dass Sie keine Luft in das Material mischen. Schaumen Sie es
nicht auf!

[0 Bringen Sie das bereits gemischte Material im vorher abgedeckten Bereich unter den
Saugstutzen des Spriihgerats.

[0 Uberpriifen Sie bei der Vorbereitung der Maschine den Zustand des Spritzschlauchs!

0 Uberprifen Sie dann den Zustand der Spritzpistole!

0 Achten Sie bei der Uberprifung des elektrischen Kabels der Maschine besonders
darauf, dass das Kabel unbeschadigt, nicht gerissen, nicht gebrochen oder nicht nass
ist!

[0 Der Druckregler sollte bei der Inbetriebnahme immer auf Position 0 stehen!

0 Uberpriifen Sie den Zustand des Umschaltventils, so dass es sich beim Starten
immer in der vertikalen Position befindet, damit das Material beim Starten der
Spritzlackieranlage durch das Uberlaufrohr im Zirkulationszweig in den Eimer gelangt.

[0 Schalten Sie den Hauptschalter ein und lassen Sie das Material bei senkrechter
Stellung des Umschaltventils durch das Uberlaufrohr in den Eimer zuriickflieRen,
indem Sie den Druckregler allmahlich aufdrehen.

[0 Sobald sich das rezirkulierte Material im Eimer befindet, drehen Sie den Druckregler
auf Position 0 und das Umschaltventil in die waagerechte Position und erzeugen Sie
den gewlnschten Spritzdruck durch Hochdrehen des Druckregelventils bei
geschlossener Spritzpistole. Nachdem der richtige Druck eingestellt wurde, kann das
Material durch Ldsen der Sicherheitssperre an der Spritzpistole entsprechend dem
Sprihbild der zuvor in die Halterung eingesetzten Dise gespriiht werden.

[0 Heben Sie bei Stillstandzeiten von mehr als 20 Minuten zwischen den Arbeitsphasen
den Saugstutzen des Spritzgerats aus dem zu spriihenden Material und stellen Sie
sie in einen Eimer mit Wasser, um ein Austrocknen zu vermeiden. Klappen Sie den

Deckel des Eimers, der das zu sprihende Material enthalt, wieder auf.
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Abstellen, Wartung:

0 Drehen Sie beim Abstellen den Druckregler auf Position 0 und lassen Sie das
Umschaltventil in der horizontalen Position. Sobald der Druck abgebaut ist, entfernen
Sie die Halterung und die Dise und waschen Sie sie mit reichlich warmem Wasser
aus.

0 Entfernen Sie den Eimer, der das zu sprihende Material enthalt, und stellen Sie
einen Eimer mit sauberem Wasser unter den Saugstutzen.

[] Fuhren Sie das in der Maschine und im Schlauch verbliebene Material in den Eimer,
der das zu sprihende Material enthalt, indem Sie den Druckregler mit der
Spritzpistole schrittweise aufdrehen, bis Sie mit Wasser verdiinntes Material am Ende
der Spritzpistole sehen. Stellen Sie dann den Druckregler wieder auf 0 und richten
Sie die Spritzpistole in den Eimer mit sauberem Wasser. Halten Sie den Ausléser
gedrickt und drehen Sie dann den Druckregler auf, damit sauberes Wasser durch
den Schlauch und die Spritzpistole flieRen kann.

0 Wiederholen Sie den Vorgang, indem Sie die Eimer mit sauberem Wasser wechseln,
bis am Ende der Spritzpistole ein kontinuierlicher Strom sauberen Wassers austritt.

[0 Drehen Sie dann das Umschaltventil in die vertikale Position und spilen Sie den
Zirkulationszweig mit sauberem Wasser durch das Uberlaufrohr.

[0 Nachdem Sie die Spritzlackieranlage von der Stromversorgung getrennt haben,
verwenden Sie einen Schwamm oder eine Blrste, um Schmutz von der Maschine zu
entfernen.

Fehlermeldungen und Fehlerbehebungen:

Druckverlust: Die Maschine ist befiillt, unter Druck gesetzt, aber ohne Arbeitszyklus, d. h. ist
mit verriegelter Spritzpistole, und die Maschine hat den eingestellten Druck erreicht, wobei
sich das Umschaltventil in der vertikalen Position befindet, und die Maschine stoppt, startet
aber gelegentlich wieder und der Druckwert sinkt auf dem Display.

Mogliche Griinde: Leckagen durch unsachgemall angezogene Anschliisse, mangelnde
Abdichtung, Verschleil3 oder Abnutzung von Bauteilen.

Fehlersuche: Am losbaren Anschluss der Spritzpistole, an der Dise, am
Schlauchanschluss. Maoglicherweise beschadigter Schlauch (Reparatur nicht méglich, nur
Ersatz!). An der Maschine am Schlauchanschluss, Reinigungsanschluss,
Filtergehdusedeckel, Umschaltventil.

Fehlerbehebung an einer Spritzpistole: Bei der Halterung und Dise: Ausbau, Reinigung

des Anschlusses, Uberpriifung der Unversehrtheit der Dichtung, Wiederzusammenbau und

Festziehen des Anschlusses Ersatz im Falle von Verschlei’. Bei dem Schlauchanschluss:

nach der Demontage muss die Oberflache gereinigt werden, dann muss sie

zusammengesetzt und festgezogen werden.
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Die Maschine nimmt kein Material auf: Die Maschine nimmt nach dem Start oder wahrend

des Betriebs kein Material auf oder gibt es ab, und es liegt kein Druck auf der Spritzpistole

oder dem Uberlaufrohr an (je nach Stellung des Umschaltventils).

Mogliche Griinde: Falsche Luftansaugung am Anschluss, verstopfter Saugstutzen,

festsitzende Kugel, Dichtung, Kugel oder Sitz verschlissen.

Fehlerbehebung: Bei falscher Luftansaugung muss die Anschlussstelle des Saugstutzens

richtig positioniert und nachgezogen werden.

Wenn der Saugstutzen verstopft ist: Uberprifen Sie den Filter am Ende des Saugstutzens.

Wenn sich Schmutz oder getrocknetes Material auf dem Filter befindet, sollte er vom

Gewinde entfernt und mit warmem Wasser und einer feinen Drahtburste gereinigt werden.

Im Falle einer festsitzende Kugel: der Anschluss des Saugstutzens ist zu demontieren und

die freie Beweglichkeit der 2 Kugeln zu Uberprifen. Um die Kugel im unteren Teil des
demontierten Saugstutzens zu Uberprifen, schitteln Sie den Saugstutzen, um sich zu
vergewissern. Wenn Sie nicht splren, dass sich die Kugel frei bewegt, kdbnnen Sie sie mit
einem Schraubenzieher bewegen. Wenn dies nicht hilft, muss der Saugstutzen ausgebaut

und gereinigt werden. Bei Verschleild missen die Kugel und der Sitz ersetzt werden.

Bei der Uberpriifung des Filtergehdusedeckels und der Filterpatrone: Demontieren Sie den

Filtergehausedeckel, entfernen Sie dann den Schmutz vom Filtergehdusedeckel, der
Anschlussflache des Filtergehduses bzw. heben Sie den Filter heraus und reinigen Sie ihn
grundlich. Setzen Sie die Filterpatrone wieder in das Filtergehduse ein und bringen Sie dann
den Deckel des Filtergehduses wieder an, nachdem Sie die Unversehrtheit der Dichtung
Uberprift haben.

Bei dem Umschaltventil: Wenn sich Schmutz unter dem

Umschaltventil befindet, erscheint das Material auch auf dem =)

Uberlaufrohr, unabhangig von der horizontalen Position des

Umschaltventils. Die Demontage beginnt mit dem ,
Herausschlagen des Bolzens (2) und dem Abnehmen des 7/"‘ ¢
Griffs (1), indem man ihn nach unten zieht. Entfernen Sie den y &
Ventilkanal (3) und drehen Sie dann das Ventil (4) mit einem A |
Schraubenschlissel. Entfernen Sie vorsichtig die Dichtungen / I |

(5, 6). Reinigen Sie das Gehaduse (7), das Ventil und die 1 g 3 4 5 6

demontierten Teile griindlich. Uberpriifen Sie den Zustand der
Dichtungen (bei Verschleil® oder Beschadigung ersetzen) und
bauen Sie sie wieder zusammen.

Die Fehlerbehebung sollte immer nur bei drucklosem und ausgeschaltetem

System durchgefihrt werden!
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Beschichtungen: Nachdem die Oberflache und die nicht zu beschichtenden Flachen mit

Abdeckfolie oder Abdeckpapier ordnungsgemal vorbereitet wurden, kann der
Beschichtungsstoff aufgetragen werden. Der Beschichtungsstoff wird im Langs- und
Querspritzverfahren bei Driicken von 120 bis

140 bar aufgetragen. Das Auftragen einer Schicht wird als ein Arbeitszyklus definiert, bei
dem die Spritzpistole in einer gleichmafigen Bewegung horizontal hin und her und
anschlieend vertikal auf und ab Uber die Oberflache bewegt wird. Die Beschichtung sollte
sich gleichmalig auf der so gebildeten Schicht verteilen, und es sollte keine Unebenheiten
zu sehen sein. Die Farbe und die Trocknung der auf diese Weise auf die Wandoberflache
aufgetragenen Beschichtung wird gleichmafig, und wahrend der Trocknung werden keine

sichtbaren Risse entstehen. Nach dem Trocknen der Beschichtung kann die nachste Schicht

problemlos aufgetragen werden, so dass eine feste, gleichmaRige Beschichtung entsteht.

Achten Sie beim Spritzen immer darauf, dass die Spritzpistole senkrecht zur zu
besprihenden Oberflache gehalten wird, und zwar in dem durch die Dise definierten
Abstand, und dass die Spritzlackieranlage den Betriebsdruck und das Spritzprofil ungestort
beibehalt, da nur so ein einwandfreies Spritzbild erzielt werden kann. Der Sprihradius muss
gleichmaRig sein. Wenn Streifen im Sprihstrahl erscheinen, ist der Sprihdruck zu niedrig. In

diesem Fall sollte der Druck erhoht werden.
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Jede Pumpe hat eine bestimmte Forderleistung, die von der Dusengrof3e abhangt:
Grundsatzlich gilt:

[1 grolde Dise = geringerer Druck
[1 kleine Dise = hoherer Druck

[0 Die Disen sind mit unterschiedlichen Spriihwinkeln und SprihgréRen erhaltlich.

Ein wichtiger Aspekt bei der Auswahl der Disen ist die Grofie der zu besprihenden Flache.
Die Duse 517 wird in der Regel fur Innenanwendungen verwendet. Im Auf3enbereich, flr
grolRe, zusammenhangende Flachen, wahlen Sie die Dise 621 oder 625, die das Material in
der richtigen Breite auf der Oberflache verteilen kann. Zum Feinsprithen (z. B. in Offnungen,
Aussparungen, Gesimsen) verwenden Sie eine kleinere Dise (z. B. Diuse 217), um die

gleiche Schichtdicke mit einem kleinen Sprihwinkel zu erreichen.

An schwer zuganglichen Stellen, wo Sie durch das Sprihen keine geeignete Schicht erreicht
konnten oder wo die Schicht ausgebessert werden muss, kann dies mit einem Farbroller mit

kurzem Haar oder einem Pinsel geschehen.

Die Hersteller von Spritzlackieranlagen bieten zusatzliche Hilfsmittel an, die das Sprihen

noch einfacher, schneller und wirtschaftlicher machen.

Zum Beispiel Erweiterungen und

Verlangerungen , die fur

Arbeiten in groReren Hdhen oder

an unzuganglichen Stellen o
verwendet werden koénnen. Fur .

das Streichen von hohen Wanden > ) _ a”
und Decken ist keine Leiter oder ? 3

ein Gerust erforderlich. Mit der

richtigen Dusenverlangerung kann

die Arbeit in einem einzigen

Arbeitsgang erledigt werden.

Bei Verwendung eines Verlangerungsschafts ist es ein

haufiges Problem, dass Farbe aus der Dise spritzt oder

tropft. Das CleanShot™-Ventil am Verlangerungsschaft
bietet eine einfache Lésung.
Er kann auf jede Disenverlangerung montiert werden, ist um 360° drehbar

und sorgt dafiir, dass die Farbe immer senkrecht auf die Oberflache gespriht wird.
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Jetroller™-Verlangerungen kdnnen zum FT
direkten Glatten des Materials verwendet

werden. Das Produkt ist mit allen auf dem Markt

befindlichen Zylindern kompatibel.

Die Verwendung eines Farbroller-Sets wird
dort empfohlen, wo Airless-Spritzen nicht
zulassig ist, wo die — ansonsten minimale —
Umweltverschmutzung nicht akzeptabel ist

oder wo die Qualitdt der gesprihten

Oberflache nicht akzeptabel ist.
Farbroller-Sets

ermOglichen einen gleichmaRigen Farbauftrag und ist wesentlich produktiver als
herkdmmliches Rollen. Farbroller-Sets kdnnen mit einem maximalen Druck von 250 bar

belastet werden.

Ergonomisches Design; Sie mussen den Roller nicht

stdndig in die Farbwanne eintauchen. Sie koénnen

.‘/"z kontinuierlich streichen, so dass es keine trockenen
v P - Stellen gibt. Gleichmafiger Farbauftrag auf den Rollfilz.
QU
= ” Starre und teleskopische Losungen von 30 bis 180 cm.
S Verschiedene Filze fur glatte und unebene Oberflachen.
Benutzen Sie immer eine geeignete

¢

Schutzausriistung fir die Arbeit; Einweg-
Schutzkleidung aus Papier, Sicherheitsschuhe,
Handschuhe, Schutzbrille,  Atemschutzmaske,

Maske!
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MANTI Ceramic Technological porenverschlieBende
Warmeschutzbeschichtung

“ TECHNOLOGICAL

ceramic

Allgemeine Merkmale: A MANTI Ceramic Technological Warmeschutzbeschichtung in

dinner Schicht ist eine wasserbasierte, l6sungsmittelfreie Dinnschicht-Beschichtung, die
mikroskopisch kleine stabile Beschichtung bildenden Vakuumkeramikkugeln enthalt. Die
beschichtete Oberflache reduziert die Warmebelastung durch Sonneneinstrahlung, vor allem
aufgrund des Reflexions- und Infrarot-Emissionsvermogens. Es ist wasserfest, bietet eine
extrem gute Haftung auf verschiedenen Oberflachen und reduziert Warmebricken. Wenn sie
in einer dunnen Schicht aufgetragen werden, kénnen Heiz- und Kihlkosten eingespart

werden.

Einsatzbereiche: Als Warmeschutzbeschichtung auf Metalloberflachen zur

Warmedammung. Es kann auch fiir die Beschichtung von Naturstein, Beton, Ziegel, Gips-

und Zementputz, Holz usw. verwendet werden.

Vorbereitung der Oberflache: Die Oberflache muss trocken, staubfrei, sauber und frei von

Olen, Fetten und anderen Verunreinigungen sein. Priifen Sie die Oberflache, reinigen Sie ihn
gegebenenfalls und entfernen Sie lose und lockere Schichten mit einer Birste, einem
Spachtel oder Schleifpapier. Alle Unebenheiten sollten durch Ausbesserungsarbeiten und
Schleifen  korrigiert werden. Bei Verwendung auf Kohlenstoffstahl ist eine

korrosionshemmende Grundierung erforderlich.

Vorbereitung _des Produkts: Mischen Sie den Inhalt des Eimers grindlich mit einem

Farbmischer bei niedriger Drehzahl (max. 200 U/min), bis eine vollig homogene Dispersion
entsteht. Die Mischzeit betragt in der Regel 2 bis 3 Minuten, je nach Leistung und
Geschwindigkeit des Mértelmischers. Achten Sie darauf, dass sich beim Mischen keine
Luftblasen im Produkt bilden. Wenn sich Luftblasen bilden, reduzieren Sie die
Geschwindigkeit des Mischers. Das Produkt kann je nach Bedarf mit bis zu 2 %

deionisiertem oder destilliertem Wasser verdinnt werden.

Verwendung des Produkts: Die Beschichtung wird von den am Schulungsprogramm der

Miszer Automatika Kft. teilnehmenden Fachleuten mit speziellen Airless-Spritzgeraten in
mehreren Schichten auf die Oberflache aufgetragen, bis die gewinschte Endschichtdicke
(0,6 bis 1,0 mm) erreicht ist (empfohlene Spritzlackieranlage: Graco UltraMax Il 1095, Titan
PowrTwin PLUS DI 6900). Die Anwendungstechnik ist identisch mit der Beschreibung fur das
Produkt MANTI Ceramic Architectural. Zum Ausbessern der Beschichtung kann eine

Farbrolle oder ein Pinsel verwendet werden.



