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TECHNISCHES DATENBLATT

MANTI Ceramic Technological porenverschlieBende Warmeschutzbeschichtung

Zusammensetzung: Wassrige Dispersionsbindemittel, Pigmente, Vakuumkeramikkugeln, Fllstoffe und
andere Additive, Konservierungsmittel

Earboptionen: Weil3, Pastellfarben
Ausfiihrung: 20 Liter

Allgemeine Merkmale: A MANTI Ceramic Technological Warmeschutzbeschichtung in diinner Schicht
ist eine wasserbasierte, I6sungsmittelfreie Dinnschicht-Beschichtung, die mikroskopisch kleine stabile
Beschichtung bildenden Vakuumkeramikkugeln enthalt. Die beschichtete Oberflache reduziert erheblich
die Warmebelastung durch Sonneneinstrahlung, vor allem aufgrund des Reflexions- und Infrarot-
Emissionsvermdgens.

Es ist wasserdicht, bildet eine einheitliche dekorative, asthetische Beschichtung, bietet eine extrem gute
Haftfestigkeit auf verschiedenen Oberflachen, reduziert Warmebriicken und verringert die Mdglichkeit von
Schimmel- und Algenwachstum. Wenn sie in einer dinnen Schicht aufgetragen werden, kdnnen Heiz-
und Kuhlkosten eingespart und gleichzeitig der Komfort verbessert werden. Umweltfreundliches Produkt,
bei dessen Verwendung kein gefahrlicher Abfall entsteht.

Einsatzbereich: Als Warmeschutzbeschichtung fir das Abdichtungssystem von Dachern, fir deren
Warmedammung. Es kann auch fir die Beschichtung von Naturstein, Beton, Ziegel, Gips- und
Zementputz, Holz, PVC, Kunststoff, Sinterblech usw. verwendet werden.

Qualiti kmale:
Aulden: Dispersion mit cremiger Konsistenz, leicht aufzurihren
pH-Wert: 85-9,5

Dichte (bei 20 °C): 0,8-1,0 g/lcm?®

Trocknungszeit (bei 23 °C):

Stufe 1: 2 bis 4 Stunden*

Stufe 5: 24 Stunden*

Beschichtung auf der AuRenseite: rissfreie, matte Oberflache, dekorative Beschichtung
Uberstrichbarkeit (bei 23 °C): min. 24 Stunden

Ergiebigkeit: 1,1 bis 1,3 m?/Liter

Empfohlene Anzahl von Schichten: min. 2 Schichten

* Die Trocknungszeit kann sich aufgrund der hohen Luftfeuchtigkeit in der Anwendungsumgebung um
mehrere Stunden verlangern!

Lagerunag, Haltbarkeit: In der ungedffneten Verpackung bei +5 bis +40 °C an einem gut bellfteten,
kithlen und trockenen Ort lagern. Hitze und direkte Sonneneinstrahlung sollten vermieden werden. Es
besteht Frostgefahr! Fir ungedéffnete Verpackungen gewahrt der Hersteller eine Garantie von 2 Jahren
ab dem Herstellungsdatum.

Vorbereitung der Grundfliche: Die Oberflaiche muss trocken, sauber und frei von Olen, Fetten und

anderen Verunreinigungen sein. Prifen Sie die Oberflache, reinigen Sie ihn gegebenenfalls und
entfernen Sie lose und lockere Schichten. Bei Kohlenstoffstahl-Oberflachen ist eine korrosionshemmende
Grundierung erforderlich.

Yerwendung: Mischen Sie den Inhalt des Eimers grindlich mit einem Farbmischer bei niedriger
Drehzahl (max. 200 U/min), bis eine vollig homogene Dispersion entsteht. Die Mischzeit betragt in der
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Regel 2
bis 3 Minuten, je nach Leistung und Geschwindigkeit des Mortelmischers. Achten Sie darauf, dass sich

beim Mischen keine Luftblasen im Produkt bilden. Wenn sich Luftblasen bilden, reduzieren Sie die
Geschwindigkeit des Mischers. Das Produkt kann je nach Bedarf mit bis zu 2 % deionisiertem oder
destilliertem Wasser verdiinnt werden.
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Die Beschichtung wird mit einer speziellen Hochdruck-,Airless“-Spritzlackieranlage aufgetragen. Die
Beschichtung sollte in mehreren Schichten aufgetragen werden, bis die gewinschte endgiltige
Schichtdicke (0,6 bis 1,0 mm) erreicht ist. Empfohlene Spritzlackieranlagen: Graco UltraMax Il 1095,
Titan PowrTwin PLUS DI 6900. Empfohlener Spriihdruck: 120 bis 140 bar, mit Disen 517, 519, 621, 625.
Zum Ausbessern der Beschichtung kann eine kurzhaarige Farbrolle oder ein Pinsel verwendet werden.

Stellen Sie vor dem Auftragen sicher, dass mindestens 48 Stunden regenfrei (und vorzugsweise
windfrei) sind, damit die Beschichtung innerhalb der erforderlichen Zeit trocknen kann. Die
Temperatur der zu beschichtenden Oberfliche sollte nicht unter +5°C und die relative
Luftfeuchtigkeit nicht Gber 80 % liegen. Reinigen Sie das Gerat sofort nach dem Gebrauch: mit
Wasser.

Gefahrenklassifizierung: Nicht gefahrlich fir die Gesundheit oder die Umwelt. Personliche
Schutzausristung gemaf den Angaben im Sicherheitsdatenblatt tragen.

EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (A /i): 140 g/l (2010). Dieses Produkt enthalt bis zu 140 g/l VOC.
Sicherheitshi ise:

P102 Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

P280 Tragen Sie Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz /
Gesichtsschutz.

pP273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
P302 + P352 BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser waschen.

P305 + P351 + P338 BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang
behutsam mit Wasser spuilen. Eventuell vorhandene
Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter spilen.

P333 + P313 Bei Hautreizung oder -ausschlag: arztliche Hilfe hinzuziehen.

P501 Entsorgung des Inhalts/Behalters als Abfall: gemaR allen
ortlichen, nationalen und internationalen Vorschriften.

Zusitzliche Kennzeichnungselemente:

EUH208 2-Octyl-2H-isothiazol-3-on, 1,2-Benzisothiazol-3(2H)-on,
Terbutrin, Pyrithion-Zink, 5-Chlor-2-methyl-4-isothiazolin-3-on 2-
Methyl-2H-isothiazol-3-on: 3:1-Mischung.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen. Das Produkt enthalt
ein Biozid mit fungiziden und algiziden Eigenschaften. Aktive
Bestandteile: 2-Octyl-2H-isothiazol-3-on, 1,2-Benzisothiazol-
3(2H)-on, Terbutrin, Pyrithion-Zink. Wasser, das bei der
Reinigung von Arbeitsgeraten anfallt, darf nicht in das
Grundwasser oder in Oberflachengewasser gelangen.

EUH210 Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage erhaltlich.

EUH211 Achtung! Beim Spriihen kdnnen gefahrliche, einatembare
Trépfchen entstehen. Das Spray oder der Nebel sollte nicht
eingeatmet werden.

Sicherheitsvorschriften: Keine Brandgefahr! Es besteht Frostgefahr!
Broduktionszeit: Auf der Verpackung angegeben

Qualititssicherung und Priifung: Die erste Klassifizierung der Baumusterpriifung des Produkts wurde von EMI TUV
SUD Kft. Von der Abteilung KERMI des Zentrallaboratirums gemaR der technischen Spezifikation ETAG 005
durchgefihrt. Seriennummer des Protokolls: R-1474487-1.

Hersteller: Mlszer Automatika Vegyesipari Kereskedelmi és Szolgaltato Kift.
H-2040 Budaors, Komaromi utca 22.
3/4

MANTI Ceramic Technological M v3 01.10.2021



Tel: +36-23-365-280; E-Mail: mautom@muszerautomatika.hu

Rechtlicher Hinweis: Die hierin enthaltenen Informationen beruhen auf unserem derzeitigen Kenntnisstand und nach
bestem Wissen und Gewissen (wir haben in gutem Glauben gehandelt). Miszer Automatika Kft. haftet nicht fir
zufdllige oder unbeabsichtigte Schdden an der Manti Ceramic Technological M Porenbarriere-
Warmeschutzbeschichtung oder fiir Schaden, die durch falsche oder unsachgemafie Anwendung verursacht werden.
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